Schody stalowe (szt. 1)
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| U Zestawienie stali profilowej 1.4401
S . L. Masa (kg)
_ o <\ _Mwmmu“m Poz. llose Prof Dlugose 1mb 1szt. Ogoétem
T\ ,\ YOV : / |_\ / ’ szt. mm mm | 1kg/m2 kg kg
v s X 4 \ 1 2 BL.125x10 300 | 9,83 | 29 5,90
| 2+2*% | 1+1* C 160x60x6 1977 12,02 23,76 23,76
200 1400 3 2 L 60x60x6 100 5,48 0,55 1,10
Schody Kotwy M10x130+
stalowe A 6 tadunek zywicy M10x90 130 0,62 0,08 0,48
(szt. 1) B 20 Sr. M12x50 kl. 4.8 50 0,89 0,04 0,89
Masa stali [kg]: 32,1
4 7 . +1,8% na spoiny 0,6
T Szczegoty elementdéw biegu schodowego o, 2
= 1:10 Stopnie ~ Stopien schodowy 29,0
| 283 =197/ 4y 338 = 1350 9 QWIN/ watowe | SET | 5| typowy30x, L=800, | 8% gim2 6,90 34,50
—_—————————= Catkowita masa stali [kg]: 67,2
\QP » _
— o .
2 - N Stal profilowa:
s s N s @YI_
— = A 1.4401 (wg AISI: 316)
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