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1. Nazwa inwestycji i lokalizacja.

Przebudowa technologii oczyszczalni Sciekdw w Nowej Wsi Efckiej

2. Inwestor
Przedsiebiorstwo Wodociggow i Kanalizacji Sp. z 0.0., 19-300 EtK, ul. Suwalska

3. Jednostka projektowania

Biuro Projektéw Budownictwa Komunalnego we Wroctawiu Sp. z o.0.
ul. Opolska 11-19 lok.1, 52-010 Wroctaw
tel. (0-71) 343-85-58; fax (0-71) 342-43-04

4. Materialy wykorzystane do opracowania

¢ Projekt budowlany opracowany przez BPBK we Wroctawiu w styczniu 2018roku
e Wizja w terenie

¢ Dokumentacja fotograficzna

¢ Dokumentacja archiwalna istniejgcych obiektéw oczyszczalni

¢ Opis Przedmiotu Zaméwienia stanowigca zatgcznik do umowy

5. Zakres opracowania

Zakres budowy i przebudowy Oczyszczalni Sciekéw w Nowej Wsi Eickiej obejmuje realizacje n/w obiektow.
Projekt instalacji sanitarnych swoim zakresem obejmuije:
1. przebudow e nastepujgcych obiektow:
— Budynek kottowni i agregatéw — obiekt nr 13
— Budynek obstugi WKFz - obiekt nr 14
- Instalacje zewnetrzne kanalizacyjne.

2. budow e nastepujgcych obiektow:
- kanaly powietrza zanieczyszczonego, instalacje zewnetrzne cieplne,

6. Instalacje sanitarne zewn etrzne
6.1.Kanalizacja sanitarna i deszczowa

6.2.1.0906Iny opis projektowanej kanalizacji

Przebudowac¢ nalezy odcinek kanalizacji deszczowej w rejonie projektowanego obiektu nr 16. Do tej
kanalizacji nalezy takze wigczy¢ projektowany wpust drogowy.

Scieki odprowadzane bedg kanatami z rur kanalizacyjnych 00,20m z PVC-U do istniejacej
kanalizacji zakltadowe;j.

Na trasie kanatdbw przewidziano studzienke przelotowg =z kregbw betonowych 01200 mm,
uzbrojong we wlaz Zeliwny typu ciezkiego.

Lokalizacje studzienki kanalizacyjnej oraz trase kanatu pokazano na rysunku planu sytuacyjnego
i profilu.

6.2.2.Roboty ziemne

Wykopy liniowe dla kanatéw i obiektowe dla studzienek na przewazajgcej dtugosci nalezy prowadzi¢
mechanicznie, jedynie w poblizu istniejgcego uzbrojenia wykopy wykonywaé recznie. Przewody uktada¢ na
dnie suchego wykopu, w wypadku napotkania na grunt spoisty na podsypce piaskowej grubosci 0,15 m. W
wypadku pojawienia sie wody gruntowej w wykopie nalezy usunac¢ jg przez pompowanie ze studzienki w
dnie wykopu. Po wykonaniu kanatdw nalezy przeprowadzi¢ pomiary geodezyjne z PN-EN 1610:2002
.Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych”. Zasypywanie wykopéw moze nastgpi¢ po odbiorze odcinka
sieci przez inspektora nadzoru. Zasypywanie nalezy rozpocza¢ recznie, warstwami co 0,2 m do 0,2 m
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ponad wierzch kanatu, z doktadnym ubiciem warstwami. Powyzej zasypka mechaniczna do poziomu
terenu.

6.2.Instalacja zewn etrzna cieplna preizolowana

6.2.1.0pis instalacji zewnetrznej

Wybudowa¢ nalezy przylacze cieptownicze z budynku kottowni do instalacji pasteryzacji - 2xdn100
(2x114,3x3,6/200).

Instalacje nalezy wykona¢ zgodnie z obowigzujgcymi normami: PN-EN 253:2009 ,Sieci cieptownicze
- System preizolowanych rur do wodnych sieci cieptowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie - Zespét
rurowy ze stalowej rury przewodowej, izolacji cieplnej z poliuretanu i ptaszcza ostonowego z polietylenu”, PN-
EN 448:2009 ,Sieci cieptownicze - System preizolowanych rur do wodnych sieci cieptowniczych uktadanych
bezposrednio w gruncie — Ksztaltki -zespoly ze stalowej rury przewodowej, izolacji cieplnej z poliuretanu i
ptaszcza ostonowego z polietylenu”, PN-EN 489:2009 ,Sieci cieptownicze - System preizolowanych rur do
wodnych sieci cieptowniczych ukladanych bezposrednio w gruncie - Zespot zlgcza stalowych rur
przewodowych z izolacjg cieplng z poliuretanu i pfaszczem ostonowym z polietylenu”.

Gilebokos$¢ posadowienia sieci - 0,7+1,0 m ponizej terenu. Na trasie zaprojektowano kompensacije
U-ksztattowg, aby unikngé montazu rzeczywistego punktu statego na sieci preizolowanej.Trase sieci cieplnej
pokazano na rysunku planu sytuacyjnego, szczegoty na profilu i schematach.

6.2.2.Przewody i izolacja termiczna

Sie¢ cieplng zaprojektowano z rur i ksztaltek systemu, ktory produkuje i dostarcza  komplet
elementéw do budowy rurociggoéw cieptowniczych. Przewody dla sieci cieplnych jw. wykonuje sie z rur
stalowych ze szwem wg PN-80/H-74244, materiat wg PN-89/H-84023/07, R35 lub DIN-1629 St 37.0. Izolacje
termiczng stanowi sztywna pianka poliuretanowa PUR wg EN-253 pod rurg polietylenowg HDPE wysokiej
gestosci. Przewody i ksztaltki preizolowane wyposazone sg w instalacje systemu wykrywania nieszczelnosci
w postaci przewodow sygnalizacyjnych wbudowanych w warstwie izolacji cieplnej.

6.2.3.Zasady uktadania rur preizolowanych

Wykop dla przylgcza nalezy wykonywaé recznie. Preizolowane rury i ksztattki nalezy ukladaé
bezposrednio w gruncie w wykopach waskoprzestrzennych na podsypce piaskowej grubosci min.15cm.
Rurociggi nalezy taczy¢ przez spawanie. Potgczenia spawane nalezy nastepnie  zaizolowaé przez
zamontowanie mufy polietylenowej, opasek  termokurczliwych i wypemi¢ przestrzen mufy piankg
poliuretanowg po wykonaniu préby cisnieniowej powietrzem na cisnienie 0,2 bara. Po zespawaniu rur i
wykonaniu préby szczelnosci nalezy uzupetni¢ izolacje cieplng i hermetyzacje ztgcza. Na zakonczeniu rur
preizolowanych dla zabezpieczenia izolacji termicznej przed zawilgoceniem nalezy stosowaé uszczelki
koncowe termokurczliwe. Przejscie rurociagéw przez przegrody budowlane nalezy zabezpiecza¢ za pomoca
pierscieni gumowych uszczelniajgcych, ktére zapewnig szczelnosé przejscia i pozwolg na przesuwanie sie
rurociggu. Uszczelnianie ztgczy i wypetianie piankg moze wykonywa¢ wylgcznie serwis producenta rur lub
wykonawcy przeszkoleni przez producenta.

W miejscach montazu kolan 90° nalezy wykona¢ strefy kompensacyjne — obtozyé poduszkami
kompensacyjnymi z miekkiej pianki poliuretanowej wszystkich ramion kompensacyjnych. Przed zasypaniem
rurociggu nalezy zabezpieczyé warstwy dylatacyjne przed przemieszczeniem np. przez zamocowanie
miekkim drutem o przekroju 1mm lub wczes$niejsze obtoznie piaskiem.

Wykonang sie¢ nalezy podda¢ odbiorowi technicznemu a nastepnie wykona¢ zasypke piaskowa
grubosci 20cm powyzej gornej powierzchni rur. Podsypka i zasypka winna by¢ zageszczona aby wytworzyé
jednorodne warunki pracy rurociggéw. Po ustabilizowaniu zasypki pozostalg cze$¢ wykopu zasypa¢ gruntem
rodzimym.

Wykonanie i montaz rurociggébw nalezy wykonywac¢ zgodnie z ,Instrukcjg montazu rurociggéw
preizolowanych” opracowang przez producenta rurociggow.

6.2.4.System alarmowy

Zaprojektowano sie¢ cieplng z wbudowanym systemem alarmowym. W chwili obecnej istniejgca sie¢
preizolowana nie jest monitorowana. Przewody miedziane na wszystkich mufach nalezy potgczyé, pod
system alarmowy realizowany w przysztosci.

6.2.5.0dbidr instalacji zewnetrznej

Przed przekazaniem rurociggbw do zasypania nalezy przeprowadzi¢ kontrole techniczng
prawidtowosci utozenia rurociagéw, obwodéw sygnalizacyjnych, ochrony korozyjnej, przeprowadzi¢ préby
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szczelnosci sieci na zimno na cisnienie 0,7 MPa. Probe nalezy przeprowadzi¢ wg procedury podanej w
JInstrukcji wykonania i odbioru...” Po uzyskaniu pozytywnego wyniku préb szczelnosci, przewody nalezy
przeptuka¢ a nastepnie zasypa¢ wg zalecen w ,Instrukcji..” Nalezy zasypaé warstwg 10cm piasku bez
kamieni, gruzu. Na warstwie piasku utozy¢ tasme ostrzegawczg koloru czarnego, nad kazdym rurociggiem,
nastepnie zasypywaé warstwami z jednoczesnym ubijaniem co 10cm, ewentualnie zageszczajgc zasypke np.
pod drogami.
Z przeprowadzonych prob oraz odbioru rurociaggéw nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru oraz

sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania dokumentacji powykonawczej.

Instalacje zewnetrzng cieplng nalezy budowac¢ zgodnie z wybrang technologig rurociagéw preizolowanych
i wg wskazowek producenta przewoddw preizolowanych.

6.2.6.Zestawienie elementéw zewnetrznej sieci cieplnej preizolowanej

Nazwa elementu sieci preizolowanej llos¢é
Rura preizolowana DN100 (114,3/200) | = 6,0m mb — 5,4m (dzielone na montazu) szt. 1
Rura preizolowana DN100 (114,3/200) | = 6,0m szt. 2
Kolano preizolowane 90° DN100 (114,3/200) szt. 4

Kolano preizolowane 90° DN100 (114,3/200)

[1=1m, 12=1,4m szt. 2
Kolano preizolowane 90° DN100 (114,3/200)

[1=1m, 12=1,25m szt. 2
Rekaw termokurczliwy DN100 (114,3/200) szt. 4
Pierscien gumowy DN100 (114,3/200) szt.8

Ztgcze zwykie N DN100 (114,3/200)
Nasuwka z polietylenu HDPE uszczelniona tasmg termokurczliwg szt. 10

Tasma ostrzegawcza mb. 32,5

Poduszka kompensacyjna PUR (z migkkiego poliuretanu) 1000x250x40 <t 8

6.3.Kanaly powietrzne

W oczyszczalni zaprojektowano trzy urzgdzenia dezodoryzujgce. Urzadzenia do fotokatalitycznej
dezodoryzacji wg opracowania branzy technologicznej. Pomieszczenia, urzgdzenia technologiczne, kanaty,
zbiorniki, z ktérych odciggane jest powietrze do tych urzadzen wg wytycznych Projektanta branzy
technologicznej. W zadaniu nr 9.3 zaprojektowano urzgdzenie dezodoryzujace nr 32.3.

Kanaly i inne elementy instalacji napowietrznej przewiduje sie ze stali nierdzewnej kwasoodpornej wg
PN-EN 10088-1:1988 gatunek OH17N12M2T (316). Przewody wentylacyjne napowietrzne nalezy wykonac z
rur wentylacyjnych ,Spiro” tgczonych na uszczelke. Kanaly napowietrzne nalezy izolowaé¢ termicznie izolacja
odporng na dziatanie promieniowania UV, g = 15 mm (plyty laminowane warstwg ochronng odporng na
promieniowanie UV)
Urzadzenie dezodoryzuj ace nr 32.3

W ramach projektu przewiduje sie przeniesienie istniejgcego urzgdzenia do fotokatalitycznej
dezodoryzacji, o wydajnosci 400m3/h, ktére obstuguje punkt podnoszenia $ciekdw surowych - ob. nr43, do
uzdatniania powietrza odcigganego z instalacji odbioru odpadow.

Lokalizacje urzadzenia do fotokatalitycznej dezodoryzaciji i prowadzenie kanatu powietrznego pokazano
na rysunkach planu sytuacyjnego i obiektu nr 16.
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7. Instalacje wewn etrzne

7.1.Instalacja zasilaj gca urz gdzenie do pasteryzacji

W budynku obstugi WKFz (obiekt nr 14) zaprojektowano w czesci technologicznej opracowania
instalacje pasteryzacji odpadéw (obiekt 14.1), do ktérej nalezy doprowadzi¢ czynnik grzewczy z istniejgcej
instalacji kottowni i agregatow kogeneracyjng/ch. Zgodnie z wytycznymi projektanta branzy technologicznej
nalezy w ciggu 1 godziny podgrza¢ 3,0m® osadu w jednym zbiorniku do temperatury 70°C. Osad w
zbiornikach podgrzewany jest cyklicznie. Zapotrzebowanie ciepta na podgrzew odpadéw w jednym zbiorniku
wynosi 227,0 kW

Zasilenie przewiduje sie z istniejgcej kottowni wodg grzejng o parametrach 85/77°C, parametry takie
uzyskiwane sg na trojdrogowym zaworze regulacyjnym. Pompa obiegowa doprowadzajgca czynnik grzewczy
do instalacji i zawér tréjdrogowy zlokalizowane w budynku kottowni (obiekt nrl13). Zasilenie pompy obiegowej
z instalacji kottowej (parametry 90/70°C), zgodnie z wytycznymi Uzytkownika. Do budynku pasteryzacji
czynnik grzewczy doprowadzony bedzie projektowanym przytgczem z rur preizolowanych (2xdn100).

Instalacje w budynku zaprojektowano z rur stalowych czarnych ze szwem wg PN-EN 10216:2006
laczonych przez spawanie, armatura kotnierzowa prowadzonych po licach scian. Przewody montowane po
licach Scian nalezy izolowaé termicznie izolacjami wg PN-B-02421 i zalgcznika nr2 do rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 06.11.2008r. Grubos¢ izolacji réwna s$rednicy wewnetrznej rury. Grubosci
izolacji dla materiatu 0,035W/mxK. Instalacje zaprojektowano przyjmujgc samokompensacje przewodow
zasilajgcych i powrotnych. Punkty state lokalizuje sie w rejonie odgatezien. Podpory state i przesuwne wg
rozwigzan systemowych. Odpowietrzenie instalacji przewiduje sie automatycznym odpowietrznikiem przy
centrali wentylacyjnej. Po zmontowaniu instalacji nalezy jg przeptuka¢i poddac¢ szczelnosci na cisnienie
p= 0,5MPa. Prowadzenie przewodow ze spadkiem 3-5 %o w kierunku odwodnienia.

Lokalizacje zbiornikéw i prowadzenie przewoddw pokazano na rysunkach.

7.2.Wentylacja

Pomieszczenia obiektu przebudowywanego posiada¢ bedg wentylacje grawitacyjng nawiewno-
wywiewng: nawiew przez czerpnie $Scienne i przez infiltracje, wywiew wywietrzakami dachowymi
zamontowanymi na kanatach murowanych (czes$¢ architektoniczna), na podstawach dachowych typu B/Il i
kanatach z blachy stalowej lub na podstawach dachowych typu B/Ill z sitownikiem na przepustnicy. Oprocz
tego przewidziano wentylacje mechaniczng zgodnie z wytycznymi technologa i przepisami ogdlnymi.
Wentylacja mechaniczna dziatajgca okresowo. Zgodnie z zyczeniem Zamawiajgcego wentylacja nawiewna
bez podgrzewu powietrza.

Kanaly i inne elementy instalacji wentylacji z blachy stalowej kwasoodpornej min.316.

Budynek obstugi WKFz - obiekt nr 14- pomieszczenie pasteryzaciji
- Wentylacja grawitacyjna: n = 2wym/h; nawiew - czerpnia scienna : 500 x 300mm, wywiew -
wywietrzaki dachowe @315mm — 2 szt.
- Wentylacja mechaniczna: n = 5wym/h; nawiew - wentylator kanatlowy, wywiew - wentylator
wywiewny dachowy przeciwwybuchowy @315mm — 1szt.
Nawiew spiety z wywiewem, wentylacja mechaniczna wigczana recznie i automatycznie przez czujniki
stezen metanu i siarkowodoru.
Zalgczanie wentylacji — czujniki stezen metanu i siarkowodoru:
» metan — dolna granica wybuchowosci — 4,4% (obj.) - wigczenie wentylacji przy 0,5%(obj)
> siarkowoddr — NDS — 7 mg/m3 - wigczenie wentylacji przy 60% NDS
Wytgczenie wentylaciji:
> metan - wylgczenie wentylacji przy 0,4% (obj.),
» siarkowodor - wytgczenie wentylacji przy 20% NDS.

Lokalizacje urzadzen, prowadzenie kanatéw pokazano na rysunkach

8.  Uwagi ko ncowe

Wszystkie instalacje i sieci nalezy budowaé zgodnie z:
- ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru instalacji wodociggowych "- zeszyt nr 7
- ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru sieci wodociggowych "- zeszyt nr 3
- ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru instalacji grzewczych” - zeszyty Nr 2 i Nr 6
- ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru sieci kanalizacyjnych” - zeszyt Nr 9
- ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru instalacji wentylacyjnych” - zeszyt Nr 5
- ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru instalacji kanalizacyjnych” - zeszyt Nr 12
oraz aktualnie obowigzujgcymi przepisami bhp.
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9. Obliczenia
9.1 Obliczenia ilo $ci powietrza wentylacyjnego i dobér urz  gdzen

Budynek obstugi WKF — budynek przebudowywany
» pomieszczenie pasteryzacji odpadow

t=+5°C; ng =2 w/h; n, =5 w/h
V,=12,0x7,2x 3,4 =293,8m°
Vy=6,0x72x375=162m°
V¢ = 455,8 m®
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« Wentylacja grawitacyjna
Poziom 123,8

Ly=2xV,=2x293,8 =588 m’h

nawiew — czerpnia scienna : 500 x 300mm

wywiew - wywietrzaki @315 - 2 szt. 1 na podstawie dachowej typu B/lll - przepustnica pod stropem
pomieszczenia, 1 na podstawie typu B/Il z kanatlem sprowadzonym nad posadzke

Poziom 127,6

Ly=2xV,=2x162=324m’h

nawiew — czerpnia scienna : 400 x 300mm

wywiew - wywietrzaki @315 - 1 szt. na podstawie typu B/Il kratka pod stropem i nad posadzkg
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« Wentylacja mechaniczna

Lm =5 x 455,8 = 2280 m*/h

nawiew — wentylator kanatowy L = 2280 m*/h; H = 230 Pa; wentylator N = 0,55 kW; tlumiki na ssaniu i
tloczeniu; z przepustnicg kré¢cami elastycznymi,

wywiew —wentylator dachowy kwasoodporny @315 z podstawa thumigcg L = 2280 m*h; H = 180 Pa; n = 900
obr./min.; N = 0,25 kW; U = 230/400V; G = 68,5 kg

Wiaczanie wentylacji reczne przed wejsciem obstugi do pomieszczenia i automatyczne poprzez czujniki
stezen metanu i siarkowodoru.

9.2 Obliczenia kottowni i w ezta w instalacji pasteryzaciji

9.2.1.Dobér pompy obiegowej

» Pompa obiegowa — wymiennik osadu 85/77 °c

Opory liniowe i miejscowe Ah

Wymiennik ptaszczowy + 50,0kPa
instalacja

Zawor mieszajgcy 15,0 kPa

SUMA 75,0kPa

Wydajnos$¢ pompy Vp=Vminp x 1,1 =24,5x 1,1 = 27,0m3/h
Wysokos$¢ podnoszenia pompy Hp=Ah x 1,1 =8,5x 1,1 = 9,3ms.w.

Dobrano pomp ¢ obiegow @ dn80 V=24,5m */h, Hp=8,5ms.w., P=0,8kW, U=3x400V, |=360mm.
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9.2.2.Dobér zaworéw tréjdrogowych

- obieg wymiennik osadu - V=24,5m%h

Zawor trojdrogowy

V= 24,5 m3/h

dp= 1,0 kPa= 0,01 bar
Kv= 100,0 m3/h

Przyjeto zawor regulacyjny trojdrogowy dn50

kv= 40 m3/h

Spadek cisnienia na zaworze

dpz= 35,0 kPa

Autorytet zaworu regulacyjnego

a= 0,38

Przyjeto zawor trojdrogowy dn50 kv=40m3/h z sitownikiem 24V z analogowym sygnatem sterujgcym
dpmax=250kPa.

9.2.3.Zestawienie elementéw w ezfa

Pozycja Opis llosé
1 Zawor odcinajacy kotnierzowy dn80, PN16, Tmax=100st.C 2
4 Zawor rownowazgcy manulany dn65 1
3 Zawor zwrotny kotnierzowy dn80, PN16, Tmax=120st.C 1
4 Zawor tréjdrogowy dn50 kv=40m3/h z sitownikiem 24V z analogowym sygnatem 1

sterujgcym dpmax=250kPa

Pompa obiegowa elektroniczna dn50 V=24,5m3/h, Hp=8,5ms.w., P=0,8kW, U=3x400V,

5 I=360mm - pompa w dostawie z urz gdzeniem do pasteryzacji 1
6 Zawor zwrotny kotnierzowy dn100, PN16, Tmax=120st.C 1
7 Filtr siatkowy gwintowany dn100, 200oczek/cm2 1
8 Przepustnica miedzykotnierzowa dn100, PN16, Tmax=120st.C 11
9 Kulowy zawér odcinajgcy gwintowany dn25, PN16, Tmax=100st.C 5
10 Zawor nadmiarowo-upustowy DN25 1

11 Zawor regulacyjny - w dostawie z urz adzeniem do pasteryzacji 3
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10. Zestawienie elementdéw i urz gdzen wentylacyjnych.

alni Sciekéw w Nowej Wsi Elckiej

Nazwa: N1
Typ: Nawiewny
Opis: Wentylacja mechaniczna - budynek pasteryzaciji
. . Pow. | Pow. calk.
Sys. Nr Szt. Nazwa Wymiary Materiat [m2] [m2]
Wentylator kanatowy L=2280m3/h, p=230Pa; Nel=0,55kW; 230V - wentylator zatgczany recznie oraz
N1 3a 1 automatycznie od czujnikow stezeh metanu i siarkowodoru
Wentylator spiety z wentylatorem W1-36
N1 1 1 Prostokatnaé(éizeer:ﬁgla/wyrzutma a= 400| b= 700 Stal kwasoodporna | 0,00
N1 2 1 Przewadd prostokatny a= 400| b= 700 | I= 660 Stal kwasoodporna | 1,78 1,78
N1 3b 1 Przepustnica wieloptaszczyznowa a= 400| b= 700 | I= 125 Stal kwasoodporna
N1 3c 2 Thumik prostokatny a= 400| b= 700 | I= 1000 Stal kwasoodporna
N1 3d 2 Krociec elastyczny a= 400| b= 700 | I= 110
N1 3e 1 Filtr kasetowy a= 400| b= 700 | I= 140 Stal kwasoodporna
N1 1 Redukcja asymetryczna a= 400| b= 700 |c= 315 d= 500 | I= 500|e= 0 f= 0 Stal kwasoodporna | 1,97 1,97
N1 2 Trojnik prosty;prostokqtnym a= 815| b= 500 |g= 225 h= 125 | I= 325|e= 163] 1= 158 Stal kwasoodporna | 0,60 1,20
odejsciem I3= 100
N1 6 2 Kratka wentylacyjna prostokgtna L= 125|H= 225 |k= """"" Stal kwasoodporna | 0,00
N1 7 1 Przewadd prostokatny a= 315| b= 500 | I= 550 Stal kwasoodporna | 0,90 0,90
N1 8 1 Redukcja asymetryczna a= 315| b= 500 |c= 315 d= 400 | I= 250|e= 0 f= 0 Stal kwasoodporna | 0,44 0,44
N1 9 1 Kolano symetryczne alffa= 90 | a= 400 |b= 315 e= 50 f= 50 | r= 100|fg= O Stal kwasoodporna | 1,04 1,04
N1 10 1 Przewadd prostokatny a= 400| b= 315 | I= 1500 Stal kwasoodporna | 2,15 2,15
N1 11 1 Przewadd prostokatny a= 400| b= 315 | I= 1100 Stal kwasoodporna | 1,57 1,57
N1 12 1 Trojnik prosty;prostokqtnym a= 400| b= 315 |g= 125 h= 225 | I= 425|e= 213] 1= 200 Stal kwasoodporna | 0,68 0,68
odejsciem I3= 100
N1 13 1 Kratka wentylacyjna prostokgtna L= 225|H= 125 |k= """"" Stal kwasoodporna | 0,00
N1 14 1 Przewadd prostokatny a= 400| b= 315 | I= 550 Stal kwasoodporna | 0,79 0,79
N1 15 1 Tréjnik prostokatny prosty a= 400| b= 315 |d= 315 h= 315 |e= 130| f= 130| r= 100 | Stal kwasoodporna | 1,01 1,01
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I= 575
N1 16 1 Redukcja asymetryczna a= 400| b= 315 |c= 250 d= 250 | I= 200|e= O f= -150 | Stal kwasoodporna | 0,30 0,30
N1 17 2 Przepustnica prostokatna a= 250| b= 250 | I= 200 Stal kwasoodporna | 0,00
N1 18 2 Przewdd prostokagtny a= 250| b= 250 | I= 800 Stal kwasoodporna | 0,80 1,60
NL| 19 | 2 Tréjnik prosty z prostokatnym a= 2501 b= 250 |g= 125 |h= 325 | I= 525|e= 263| 1= 125 |\ iasoodporna | 0,61 1,23
odejsciem 3= 100
N1 20 3 Kratka wentylacyjna prostokatna L= 125|H= 325 |k= """" Stal kwasoodporna | 0,00
N1 21 1 Redukcja asymetryczna a= 250| b= 250 |c= 200 d= 200 | I= 125|e= 0 f= 0 Stal kwasoodporna | 0,13 0,13
N1 22 1 Przewdd prostokagtny a= 200| b= 200 | I= 1600 Stal kwasoodporna | 1,28 1,28
N1 23 1 Kolano symetryczne alfa= 90 | a= 200 |b= 200 e= 50 f= 50 | r= 100|fg= O Stal kwasoodporna | 0,40 0,40
N1 24 1 Przewdd prostokagtny a= 200| b= 200 | I= 900 Stal kwasoodporna | 0,72 0,72
N1 25 1 Przewdd prostokagtny a= 200| b= 200 | I= 1100 Stal kwasoodporna | 0,88 0,88
NL| 26 | 1 Trojnik prosty z prostokatnym a= 2001 b= 200 |g= 125 |h= 425 | I= 525|e= 263| 1= 100 | g\ \asoodporna | 0,53 0,53
odejsciem 3= 100
N1 27 1 Kratka wentylacyjna prostokgtna L= 125|H= 425 |k= """" Stal kwasoodporna | 0,00
N1 28 1 Zaslepka a= 200 | b= 200 Stal kwasoodporna | 0,04 0,04
N1 29 1 Redukcja asymetryczna a= 400| b= 315 |c= 250 = 250 | I= 200|e= O f= 0 Stal kwasoodporna | 0,30 0,30
N1 30 1 Redukcja asymetryczna a= 250| b= 250 |c= 160 = 160 | I= 125|e= 0 f= 0 Stal kwasoodporna | 0,15 0,15
N1 31 1 Przewdd prostokagtny a= 160| b= 160 | I= 1500 Stal kwasoodporna | 0,96 0,96
N1 32 1 Przewdd prostokagtny a= 160| b= 160 | I= 1000 Stal kwasoodporna | 0,64 0,64
NL| 33 | 1 Trjnik prosty z prostokatnym a= 160 b= 160 |g= 125 |h= 325 | I= 525|e= 263| 1= 80 |q .\ wasoodporna | 0,43 0,43
odejsciem 3= 100
N1 34 1 Zaslepka a= 160| b= 160 Stal kwasoodporna | 0,03 0,03
Nazwa: N2
Typ: Nawiewny
Opis: Wentylacja grawitacyjna - budynek pasteryzaciji
Sys. Nr Szt. Nazwa Wymiary Materiat Pow. [m2] Pow. catk. [m2]
N2 1 1 Prostokqtnaé(c:izeer:ﬁ2|a/wyrzutn|a a= 300 | b= 400 Stal kwasoodporna 0,00
N2 2 1 Przewod prostokatny a= 300 | b= 400 I= 150 Stal kwasoodporna 0,21 0,21
N2 3 1 Kratka wentylacyjna prostokgtna L= 400 | H= 300 | k= --------- Stal kwasoodporna 0,00

10
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N2 4 1 Prostokqtnaé(c:iz:r:ﬁ2|a/wyrzutn|a a= 300 | b= 500 Stal kwasoodporna 0,00
N2 5 1 Przewod prostokatny a= 300 | b= 500 I= 150 Stal kwasoodporna 0,24 0,24
N2 6 1 Kratka wentylacyjna prostokgtna L= 500 | H= 300 | k= --------- Stal kwasoodporna 0,00
Nazwa: W1
Typ: Wywiewny
Opis: Wentylacja mechaniczna - budynek pasteryzaciji
Pow Pow.
Sys. Nr Szt. Nazwa Wymiary Materiat Kolor " | caik.
[m2] (m2]
W1 1 3 Zaslepka a= 160 | b= 160 Stal kwasoodporna 0,03 | 0,08
W1 2 3 Trojnik prOSty.,ZPrOSt()kamym a= 160] b= 160]g= 125 h= 325| I= 525]e= 263| 1= 80 Stal kwasoodporna 0,43 | 1,28
odejsciem 3= 100
W1 3 8 Kratka wentylacyjna prostokgtna L= 325|H= 125|k= """"" Stal kwasoodporna 0,00
W1 4 3 Kolano symetryczne alfa= 90 | a= 160 |b= 160 e= 50 | f= 50 | r= 100|fg= O Stal kwasoodporna 0,27 | 0,81
W1 5 4 Przewadd prostokatny a= 160| b= 160 | I= 1500 Stal kwasoodporna 0,96 | 3,84
W1 6 1 Przewadd prostokatny a= 160| b= 160 | I= 1200 Stal kwasoodporna 0,77 | 0,77
W1 7 1 Redukcja asymetryczna a= 160| b= 160 |c= 200 d= 200| I= 100|e= O f=0 Stal kwasoodporna 0,08 | 0,08
w1 8 3 Trojnik prosty;prostokqtnym a= 200| b= 200|g= 125 h= 325] |= 525|e= 263| f= 100 Stal kwasoodporna 0,51 | 1,53
odejsciem 3= 100
W1 9 1 Przewadd prostokatny a= 200| b= 200| I= 1300 Stal kwasoodporna 1,04 | 1,04
W1 10 1 Przewadd prostokatny a= 200| b= 200| I= 850 Stal kwasoodporna 0,68 | 0,68
W1 11 2 Redukcja asymetryczna a= 200| b= 200 |c= 250 d= 250| I= 125|e= O f=0 Stal kwasoodporna 0,13 | 0,25
W1 12 2 Trojnik prOSty.,ZPrOSt()kamym a= 250] b= 250]g= 125 h= 325| I= 525|e= 263 f= 125 Stal kwasoodporna 0,61 | 1,23
odejsciem 3= 100
W1 13 2 Przepustnica prostokatna a= 250| b= 250 I= 200 Stal kwasoodporna 0,00
W1 14 1 Redukcja asymetryczna a= 250| b= 250 |c= 315 d= 400| I= 200|e= O f= 65 | Stal kwasoodporna 0,29 | 0,29
W1 15 1 Przewadd prostokatny a= 400| b= 315| I= 1200 Stal kwasoodporna 1,72 | 1,72
o = 315| b= 400|d= 400 h= 400|e= 215| f= 130| r= 100
w1 16 1 Trojnik prostokagtny prosty a}_ 660 © ' Stal kwasoodporna 1,25 | 1,25
W1 17 2 Przewadd prostokatny a= 400| b= 315| I= 1500 Stal kwasoodporna 2,15 | 4,29
W1 18 2 Kolano symetryczne alfa= 90 | a= 400 |b= 315 e= 50 | f= 50 | r= 100 |fg= FG | Stal kwasoodporna 1,04 | 2,09

11
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W1 19 1 Przewdd prostokatny a= 400| b= 315| I= 50 Stal kwasoodporna 0,07 | 0,07
W1 20 1 Przewdd prostokatny a= 315| b= 400| I= 1500 Stal kwasoodporna 2,15 | 2,15
W1 21 1 Przewdd prostokatny a= 315| b= 400 I= 1290 Stal kwasoodporna 1,84 | 1,84
wi| 22 | 1 | Troink prosty z prostokatnym a= 400 b= 315|g= 250 |h= 250| I= 450 |e= 225| 1= 200 |q\ iasoodporna 0,74 | 0,74
odejsciem 3= 100
W1 23 1 Przewdd prostokatny a= 250| b= 250 I= 910 Stal kwasoodporna 0,91 | 0,91
W1 24 2 Przewdd prostokatny a= 250| b= 250 I= 1500 Stal kwasoodporna 1,50 | 3,00
W1 25 2 Kolano symetryczne alfa= 90 | a= 250 | b= 250 e= 50 50 | r= 100 |fg= FG | Stal kwasoodporna 0,60 | 1,20
W1 26 1 Przewdd prostokatny a= 250| b= 250 I= 595 Stal kwasoodporna 0,59 | 0,59
W1 27 1 Przewdd prostokatny a= 250| b= 250 I= 500 Stal kwasoodporna 0,50 | 0,50
W1 28 1 Kolano symetryczne alfa= 90 | a= 250 | b= 250 e= 50 50 | r= 100|fg= O Stal kwasoodporna 0,60 | 0,60
W1 29 2 Kolano symetryczne alfa= 90 | a= 200 | b= 200 e= 50 50 | r= 100 |fg= FG | Stal kwasoodporna 0,40 | 0,80
W1 30 1 Przewdd prostokagtny a= 200| b= 200| I= 1350 Stal kwasoodporna 1,08 | 1,08
W1 31 1 Przewdd prostokatny a= 200| b= 200| I= 1500 Stal kwasoodporna 1,20 | 1,20
W1 32 1 Przewdd prostokagtny a= 200| b= 200| I= 1120 Stal kwasoodporna 0,90 | 0,90
W1 33 1 Redukcja asymetryczna a= 160| b= 160 |c= 200 d= 200 100|e= 0O f= 40 | Stal kwasoodporna 0,09 | 0,09
Wi| 34 | 1 Symketryczne przejscie a= 400|b= 315|d= 315 |g= 80 620 Stal kwasoodporna 0,89 | 0,89
oto/prostokat

W1 35 1 Tlumigca podstawa dachowa d= 315 Stal kwasoodporna | naturalny | 0,00

Wentylator dachowy

przeciwwybuchowy - L = 2280 m/h; laminat poliestrowy
W1 36 1 |H=180Pa; n=900 obr./min.; d= 315 zbrojony wibknem | czarny | 0,00

N = 0,25 kW; U = 230/400V; szklanym

G =68,5 kg
W1 37 1 Redukcja asymetryczna a= 200| b= 200 |c= 400 d= 315 200|e= 115| f= 0 Stal kwasoodporna 0,29 | 0,29
W1 38 1 Przepustnica prostokatna a= 200| b= 200| I= 200 Stal kwasoodporna 0,00
W1 39 1 Redukcja asymetryczna a= 200| b= 200 |c= 160 d= 160 100|e= 0O f= 0 Stal kwasoodporna 0,09 | 0,09
W1 40 1 Przewdd prostokatny a= 160| b= 160 | I= 600 Stal kwasoodporna 0,38 | 0,38
W1 41 1 Przewdd prostokatny a= 160| b= 160 | I= 500 Stal kwasoodporna 0,32 | 0,32
W1 42 1 Odsadzka symetryczna a= 160| b= 160 |e= 200 I= 308 Stal kwasoodporna 0,24 | 0,24
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Nazwa: W2
Typ: Wywiewny
Opis: Wentylacja grawitacyjna - budynek pasteryzaciji
. . Pow. Pow. calk.

Sys. Nr Szt. Nazwa Wymiary Materiat [m2] [m2]
W2 1 3 | Wywietrznik dachowy grawitacyjny | d= 315 laminat poliestrowo-szklany | 0,00
W2 2 2 Podstawy dachowe BII d= 315| a= 560 | h= 200 laminat poliestrowo-szklany | 0,00
w2 | 3 1 | Troinik Symsrtgﬁérk‘;’tz odejsciem | 41 315|11= 525 |a= 125 |b= 325|e= 100 Stal kwasoodporna 0,73 0,73
W2 4 1 Kratka wentylacyjna prostokgtna L= 125|H= 325 | k= """"" Stal kwasoodporna 0,00
W2 5 1 Przewdd okragly dl= 315|11= fn.OO Stal kwasoodporna 2,97 2,97
W2 6 3 Krociec osiatkowany D= 315|H= 55 Z= 40 Stal kwasoodporna 0,00
W2 7 1 Podstawy dachowe BllI d= 315| a= 560 | h= 200 laminat poliestrowo-szklany | 0,00
W2 8 1 Przewdd okragly dl= 315|11= #‘70 Stal kwasoodporna 1,69 1,69
W2 9 Przewdd okragly dl= 315|11= #‘50 Stal kwasoodporna 1,48 1,48
W2 10 Odsadzka okragta dl= 315| e= 200 |I1= 397 Stal kwasoodporna 0,71 1,42
W2 11 1 Przewdd okragly dl= 315|11= #‘20 Stal kwasoodporna 1,19 1,19
W2 12 1 Przewdd okragly dl= 315|11= r2n.10 Stal kwasoodporna 2,08 2,08

Nazwa: P4

Typ: Wywiewny
Opis: Powietrze zanieczyszczone - dezodoryzacja - 32.3

Sys. Nr Szt. Nazwa Wymiary Materiat Pow. [m2] Pow. catk. [m2]
P4 1 2 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,80 dl= 160 Stal kwasoodrna 0,16 0,33
P4 2 1 Przewdd okragly dl= 160 1= 1.00 m Stal kwasoodrna 0,50 0,50
P4 3 1 Przewdd okragly dl= 160 1= 2.50m Stal kwasoodrna 1,26 1,26
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WYKAZ RYSUNKOW

Nazwa Przebudowa technologii oczyszczalni  $ciekdbw w Nowej Wsi Etckiej

opracowania: Zadanie 9.3

Lp. Nazwa rysunku Nr rysunku Skala

1. | Plan sytuacyjny 1S-00-01 1:250

2. | Profil kanalizacji sanitarnej 1S-00-02 1:100/100

3. | Schemat i zestawienie studzienek kanalizacyjnych 1S-00-03 -

4. | Schemat wpustu deszczowego 1S-00-04 -

5. | Profil sieci cieplnej I1S-00-05 1:100/100

6. | Schemat montazowy sieci cieplnej I1S-00-06 -

7 Kottownia - ob. nr 13, Ins@alacla pasteryzacji odpadéw - ob. 1S-13, 14.1 - 01 )
nrl4.1 - schemat wezta cieplnego

8. In_stalacla} pasteryzacji oplpadow - ob. nr_14.1 - rzut parteru i pietra 1S-14.1 - 01 1:50
- instalacja wentylaciji i ciepta technologicznego

9 _Instalac!_a pasteryzacji odpadow - ob. nrl4.1 - rozwiniecie 1S-14.1 - 02 1:50
instalacji ciepta technologicznego

10. _Instalac!a pasteryzacji odpadéw - ob. nr14.1 - przekroje - 1S-14.1 - 03 1:50
instalacja wentylacji

11. Zblo_rnlk retencyjny odpadéw - ob. nrl6, mstalacl_a dezod’c_)ryzacp 1S-16, 32.3 - 01 1:50
powietrza zanieczyszczonego - ob. nr32.3 - rzut i przekrgj




