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Opis Przedmiotu Zaméwienia
Wymagania — Specyfikacja Techniczna

1. Urzadzeni UV do dezynfekcji wody czystej ( Lampy UV)

1) reaktor wykonany ze stali 316L,
2) ci$nienie pracy 10 bar,
3) promienniki niskoci$nieniowe amalgamatowe o mocy minimalnej S00W kazdy,
4)  moc minimalna urzadzenia 8,4kW,
5) regulacja mocy promiennika UV w zakresie 50-100% w zaleznosci od przeptywu
wody,
6) zywotno$¢ promiennikéw min.16000h ,
7)  automatyczny mechaniczny system czyszczacy rury ostonowe z mozliwoscia
ustawiania cykli czyszczacych w sterowniku,
8) czujnik promieniowania UV zgodny z DVGW,
9)  czujnik temperatury reaktora UV z funkcja odtaczenia urzadzenia w przypadku zbyt
wysokiej temperatury wody w reaktorze,
10) mozliwosé ustawiania temperatury alarmowej w sterowniku urzadzenia,
11) szafa zasilajgco sterujgcej zespotem zasuw,
12) sygnalizacja pracy lub awarii poszczegdlnych promiennikow,
13) menu sterowania w j¢zyku polskim,
14) stopien ochrony szafy min. IP56,
15) wyjscie sygnalowe 4-20mA,
16) mozliwos¢ zdalnego zataczania / wytaczania,
17) zasilanie urzadzenia 3L/N/PE,
18) temperatura otoczenia pracy 5-40 st. C,
19) wskazniki stanu pracy urzadzenia (praca normalna, awaria),
20) komunikacja Modbus TCP,
21) dostawca urzadzenia musi posiada¢ autoryzowany przez producenta serwis na terenie
Polski.
UWAGA:
Wykonawca jest zobowigzany dolaczyé do oferty przetargowej karty katalogowe
oferowanych urzadzen do dezynfekeji UV.

2. Przepustnice dwukotnierzowe podwdjnie mimosrodowe

1) cisnienie nominalne PN16,

2) przytacza do montazu kolnierzowego zgodnie z PN-EN 1092-2 PN16,

3) klasa szczelnosci przepustnicy A,

4) wykonanie wg EN 593,

5) dlugos¢ zabudowy wg PN-EN 558 szereg 14,

6) klasa ochrony IP68-6,

7) dwukierunkowa szczelnos¢,

8) kolnierz do montazu napedu zgodny z ISO 5211,

9) korpus z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400-15, epoksydowany,

10) klapa z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400-15, epoksydowana,

11) pierscien ustalajacy ze stali nierdzewnej min. 1.4301, mocowany do dysku za pomocg
$rub z tbem z gniazdem imbusowym, calkowicie schowanych,

12) uszczelka obwodowa o przekroju w ksztatcie litery T, zamontowana na dysku
przepustnicy, wykonana z EPDM, z mozliwo$cig wymiany bez koniecznosci
demontazu przepustnicy z rurociagu,



13) wal ze stali nierdzewnej 1.4162 lub 1.4462,

14) tozyska slizgowe z bragzu CuSn5Zn5Pb2 oraz POM, redukujgce tarcie,

15) uszczelnienie watu: podwdjne pierscienie typu O-ring z EPDM,

16) gniazdo w korpusie wykonane ze stali nierdzewnej 309LSi, napawane, obrobione
mechanicznie,

17) zabezpieczenie potaczenia dysku z watem za pomocg $rub z tbem imbusowym
catkowicie schowanych i zabezpieczonych przed wykreceniem,

18) wskaznik potozenia na przektadni chroniony pokrywa z pleksi,

19) przektadnia $limakowa samohamowna, wyposazona w nakretki kontrujace
umozliwiajace prace w zakresie 0-90°,

20) ochrona antykorozyjna - powtoka na bazie zywicy epoksydowej, minimum 250pm,

21) wszystkie polaczenia wykonane ze stali nierdzewne;,

22) miekkie uszczelnienie za pomoca uszczelki obwodowej,

23) mechanizm uruchamiajacy - przektadnia slimakowa z kétkiem r¢eznym,

24) mozliwe wykonanie z napedem elektromechanicznym,

25) niskie momenty obstugowe,

26) zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewngtrz) poprzez pokrycie zywica
epoksydowa w technologii fluidyzacyjnej, zapewniajace minimalng grubos¢ powloki
250 um, przyczepnosé min 16 N/mm2, odporno$é na przebicie metoda iskrowa
3000V, zgodnie z zaleceniami jako$ciowymi i odbiorowymi wynikajgcymi ze znaku
jako$ci RAL 662 (potwierdzone Certyfikatem GSK, lub réwnowaznym dokumentem
wystawionym przez inng, niezalezna jednostke badawcza - dla produktu i procesu),

27) wymagane $wiadectwa na trzy istotne elementy produkcji:

- $wiadectwo nadania dopuszczenia materiatowego,
- $wiadectwo nadania dopuszczenia procesowego i produktowego,

28) stopien przygotowania powierzchni pod malowanie wg standardu Sa 2'%, zgodnie z
PN-ISO 8501-1.

4. Zasuwy kotnierzowe o zabudowie krotkie;j

1) cisnienie nominalne PN16

2) gtadki réwny przelot bez gniazda

3) miekkouszczelniajacy klin z oproznieniem, z zeliwa EN-GJS-400, pokryty zewnatrz i
wewnatrz elastomerem dopuszczonym do kontaktu z wodg pitng,

4) prowadzenie klina przy uzyciu $lizgéw wykonanych z tworzywa o wysokich
whasciwosciach $lizgowych, zapewniajace diugotrwatg pracg i niskie momenty
obstugowe,

5) korpus i pokrywa wykonane z zeliwa EN-GJS-400 wg PN-EN 1563,

6) wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej min. 1.4021, z walcowanym polerowanym
gwintem,

7) tuleja uszczelek z mosiadzu o matej zawartosci otowiu CuZn40Pb2, wielokrotne
uszczelnienie uszczelkami typu O-ring (min. 4 O-ringi),

8) lozyskowanie wrzeciona za pomoca niskotarciowych podktadek slizgowych z POM,
zapewniajace niskie momenty obstugowe,

9) mocowanie tozyskowania wrzeciona w korpusie przez zamek bagnetowy, stanowigce
dodatkowe zabezpieczenie antykorozyjne,

10) pokrywa z PE zabezpieczajaca tozyskowanie wrzeciona przed zanieczyszczeniem,

11) $ruby taczace pokrywe z korpusem z Ibem walcowanym o gniezdzie szesciokatnym
wpuszczone i zabezpieczone masg zalewows,

12) wymienna w catym zakresie $rednic nakretka klina wykonana z mosiadzu
niskoolowiowego CuZn40Pb2, zgodnie z najnowszymi przepisami dotyczgcymi
kontaktu materiatdéw z woda pitna,



13) kolnierze zwymiarowane i owiercone zgodnie z PN-EN 1092-2 PN16,

14) klasa szczelnosci zasuwy A,

15) zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrycie zywicg
epoksydowa w technologii fluidyzacyjnej, zapewniajgce minimalng grubos¢ powloki
250 pum, przyczepno$é min. 16 N/mm2, odpornos¢ na przebicie metodg iskrowa
3000V, zgodnie z zaleceniami jakosciowymi i odbiorowymi wynikajacymi ze znaku
jakosci RAL 662 (potwierdzone Certyfikatem GSK, lub réwnowaznym dokumentem
wystawionym przez inng, niezalezna jednostk¢ badawczg - dla produktu i procesu),

16) wymagane $wiadectwa na trzy istotne elementy produkc;ji:
$wiadectwo nadania dopuszczenia materiatowego,
$wiadectwo nadania dopuszczenia procesowego i produktowego,

17) stopien przygotowania powierzchni pod malowanie wg standardu Sa 2%3, zgodnie z
PN-ISO 8501-1.

5. Ztacza kohierzowe specjalne — ksztaltki montazowo-demontazowe

1) cis$nienie robocze PN16

2) przylacza do montazu kotnierzowego zgodnie z PN-EN 1092-2 PN16

3) podwoéjnie kotnierzowe taczniki, ktére pozwalajg na wzdhuzng regulacje w systemach
rurociggéw kolnierzowych

4) zakres zmiany dtugosci x=+/- 25 mm

5) korpus koierzowy diugi i krétki z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400/500/

6) kotnierz zabezpieczajacy ze stali 1.0037

7) $ruby, nakretki ze stali ocynkowane;j

8) stopieni przygotowania powierzchni pod malowanie wg standardu Sa 27, zgodnie z
PN-ISO 8501-1

9) zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrycie Zywicg
epoksydowa w technologii fluidyzacyjnej, zapewniajagce minimalng grubo$c powtoki
250 pm, przyczepno$é min 16 N/mm2, odporno$¢ na przebicie metodg iskrowa
3000V, zgodnie z zaleceniami jako$ciowymi i odbiorowymi wynikajacymi ze znaku
jako$ci RAL 662 (potwierdzone Certyfikatem GSK, lub réwnowaznym dokumentem
wystawionym przez inng, niezalezna jednostk¢ badawczg - dla produktu i procesu)

10) wymagane $wiadectwa na trzy istotne elementy produkc;i:
$wiadectwo nadania dopuszczenia materialowego,
$wiadectwo nadania dopuszczenia procesowego i produktowego.

6. Elektryczne napedy zasuw i przepustnic

1) Dowolna pozycja montazowa (dfawiki kablowe zawsze w jednym kierunku najlepiej
skierowane w dol, ewentualnie w poziomie),

2) Praca reczna: do ustawiania napedu lub przesterowania w razie awarii, kotko reczne
nie obraca sie podczas pracy silnika,

3) Nie dopuszcza si¢ pokretet recznych wykonanych z tworzywa,

4) Rezim pracy S2-15min (klasa B wg. EN 15714-2) dla armatury otworz/zamknij, rezim
pracy S4-25% (klasa C wg. EN 15714-2) dla armatury regulacyjnej,

5) Silnik: tréjfazowy asynchroniczny silnik AC: 400V/50Hz

6) Tandemowe wytaczniki krancowe,

7) Napedy muszg posiada¢ wewnetrzny wytacznik termiczny,

8) Zapewnienie samohamownosci w petnym zakresie pracy (tryb pracy elektrycznej,
recznej, przetaczenie pomiedzy trybami),

9) Samoregulacyjna grzatka antykondensacyjna wewnatrz obudowy,



10) Przylacze elektryczne typu gniazdo/wtyk (jedno ztacze wielopinowe, gniazdo ma by¢
integralna czescia napedu), dodatkowe uszczelnienie double seald zapewniajace
szczelno$é przy zdjetym wtyku elektrycznym

11) Klasa szczelnosci minimum IP68 wskazana na tabliczce znamionowej napgdu

12) Mechaniczny wskaznik potozenia

13) Napedy musza posiada¢ trwate, metalowe tabliczki znamionowe zawierajace dane
techniczne, okreslenie typu oraz stopnia ochrony obudowy (IP68)

14) Naped malowany proszkowo, zabezpieczenie antykorozyjne KX (C5-I) potwierdzone
certyfikatem jednostki badawczej

15) W przypadku stosowania zestawu naped elektryczny + przekladnia mechaniczna
wymaga sie, aby oba urzadzenia byly tego samego producenta

16) Napedy musza posiada¢ mozliwos¢ doposazenia w pozniejszym czasie W integralny
ukiad stycznikowy, lokalny pulpit sterowania oraz dostosowanie do nowego sposobu
sterowania poprzez interfejs Modbus TCP/IP

17) W ramach dostawy konieczne jest przeprowadzenie szkolenia dla obstugi przez
autoryzowany oddziat producenta w Polsce

18) Producent musi gwarantowac dostgp do serwisu oraz magazyn czgsci zamiennych w
Polsce.

6. Instalacje elektryczne i sterownicze

Obowiazkiem Wykonawcy jest wykonanie koniecznych przetgczen urzadzen oraz instalacji
elektrycznych, zapewniajgcych zasilenie i sterowanie zespotem zasuw 1 przepustnic oraz
niezbednych czynnosci programistycznych umozliwiajacych sterowanie zdalne 1 wizualizacje
instalacji:

1) Budowa rozdzielnicy zasilajaco sterujacej zespotem zasuw, wyposazonej w elementy
sterowania lokalnego kazdg z zasuw, umozliwiajacego zmiang trybu pracy
AUTO/REKA (naped tréjpozycyjny A/O/R podswietlany LED — $wieci tryb AUTO)
oraz otwarcie i zamknigcie z jednoczesnym sygnatem statusu zasuwy (podswietlany
LED przycisk zielony — otworz/otwarta, podswietlany LED przycisk czerwony —
zamknij/zamknigta)

2) Wykonanie przytacza elektrycznego rozdzielnicy zasilajaco sterujacej, z
wykorzystaniem istniejacych toréw kablowych. Rozdzielnicg nalezy podiaczy¢ do
istniejacego lacza energetycznego, zlokalizowanego w rozdzielni NN w tym samym
budynku, z wykorzystaniem pola rezerwowego.

3) Wykonanie przytacza sygnalowego i sterujgcego pomiedzy rozdzielnica zasilajaco
sterujaca, a szafy istniejacego systemu automatyki, zlokalizowang w tym samym
budynku. Przytacze powinno zapewni¢ pelna sygnalizacjg stanow zespotu zasuw i
przepustnic oraz mozliwo$¢ zdalnego sterowania wspomnianym zespotem.

4) Podlaczenie kabli sygnatowych i sterowniczych do istniejacego sterownika M340
firmy Schneider Electric, doposazajac go w niezbedne moduty wejs¢/wyjsc.
Stworzenie aplikacji sterujgcej zespotem zasuw w w/w sterowniku.

5) Stworzenie aplikacji wizualizacji i sterowania w istniejagcym srodowisku Citect,
zainstalowanym w dyspozytorni obiektu.

6) Prace zwigzane ze sterowaniem i wizualizacja powinny by¢ uzgadniane na kazdym
etapie z Dziatem Automatyki PWiK Sp. z 0. 0. W Efku.

7. Konstrukcje wspierajace, mocujgce i podparcia.
Wykonanie ze stali A-304 wg. indywidualnego projektu Wykonawcy.



