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Opis Przedmiotu Zamoéwienia
Wymagania — Specyfikacja Techniczna

1. Urzadzenie UV do dezynfekcji wody czystej ( Lampy UV ) —szt. 2
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Reaktor wykonany ze stali 316L,

Cisnienie pracy 10 bar,

Promienniki niskoci§nieniowe amalgamatowe,

Zywotno$¢ promiennikéw min.16000h,

Wydajno$¢ nominalna 400 m*/h przy transmitancji wody 80%, zapewniajaca
dezynfekeje wody dawka 400 J/m?,

Przeptyw minimalny nocny SUW wynosi 60m®/h,

Przytgcza rurowe DN-400, owiercenie PN-16,

Klasa ochrony uktadéw korpusu min. IP66,

Wyposazenie w system pomiaru nat¢zenia UV,

Czujnik temperatury reaktora UV z funkcja odtgczenia urzadzenia w przypadku zbyt
wysokiej temperatury wody w reaktorze,

Szafa zasilajgca wyposazona w wyswietlacz z panelem dotykowym wskazujacy
stany pracy urzadzenia,

Sterownik PLC z dotykowym kolorowym wys$wietlaczem,

Sygnalizacja pracy lub awarii poszczegdlnych promiennikoéw przedstawiona na
wyswietlaczu sterownika,

Menu sterowania w jezyku polskim,

Stopien ochrony szafy min. IP54,

Wyjscie sygnatowe 4-20mA,

Zasilanie urzadzenia 3L/N/PE,

Temperatura otoczenia pracy 5-40 st. C,

Wskazniki stanu pracy urzadzenia (praca normalna, awaria),

Komunikacja Profibus / Modbus,

Dostawca urzadzenia musi posiada¢ autoryzowany przez producenta serwis na
terenie Polski.

2. Instalacje elektryczne i sterownicze

Obowiazkiem Wykonawcy jest wykonanie koniecznych przetaczen urzadzen oraz instalacji
elektrycznych, zapewniajacych zasilenie i sterowanie zespotem zasuw I przepustnic oraz
niezbg¢dnych czynno$ci programistycznych umozliwiajacych sterowanie zdalne i
wizualizacj¢ instalacji:

1)

2)

3)

Budowa rozdzielnicy zasilajaco sterujacej zespotem zasuw, wyposazonej w elementy
sterowania lokalnego kazda z zasuw, umozliwiajgcego zmiang trybu pracy
AUTO/REKA (naped trojpozycyjny A/0/R pod§wietlany LED — $wieci tryb AUTO)
oraz otwarcie 1 zamknig¢cie z jednoczesnym sygnaltem statusu zasuwy (podswietlany
LED przycisk zielony — otworz/otwarta, pod$wietlany LED przycisk czerwony —
zamknij/zamknigta)

Wykonanie przylacza elektrycznego rozdzielnicy zasilajaco sterujacej, z
wykorzystaniem istniejacych torow kablowych. Rozdzielnice nalezy podiaczy¢ do
istniejgcego tacza energetycznego, zlokalizowanego w rozdzielni NN w tym samym
budynku, z wykorzystaniem pola rezerwowego.

Wykonanie przylacza sygnatowego i sterujgcego pomiedzy rozdzielnica zasilajaco
sterujaca, a szafg istniejgcego systemu automatyki, zlokalizowang w tym samym
budynku. Przylacze powinno zapewnic petng sygnalizacje stanow zespotu zasuw |
przepustnic oraz mozliwo$¢ zdalnego sterowania wspomnianym zespotem.



4) Podlaczenie kabli sygnatowych i sterowniczych do istniejacego sterownika M340
firmy Schneider Electric, doposazajagc go w niezbedne moduty wejs¢/wyjsc.
Stworzenie aplikacji sterujgcej zespotem zasuw w w/w sterowniku.

5) Stworzenie aplikacji wizualizacji i sterowania w istniejgcym srodowisku Citect,
zainstalowanym w dyspozytorni obiektu.

6) Prace zwigzane ze sterowaniem i wizualizacjg powinny by¢ uzgadniane na kazdym
etapie z Dzialem Automatyki PWiK Sp. z 0. 0. W Etku.

3. Konstrukcje wspierajace, mocujace i podparcia
Wykonanie ze stali A-304 wg. indywidualnego projektu Wykonawcy.
4. Wymagania technologiczne pracy ukladu w trakcie eksploatacji

Zamawiajacy dopuszcza dwa sposoby organizacji pracy uktadu dezynfekcji wody:

1) Praca cykliczna

- praca dwoch lamp jednoczesnie dla rozbioru wody w porze dziennej ( powyzej 300m>/h),
- praca jednej lampy w porze nocnej ( ponizej 300m/h),

- wylaczanie lamp naprzemienne.

2) Praca ciagta

- praca dwoch lamp jednoczesénie dla pelnej doby z uwzglednieniem przemiennika
czestotliwosci.

5. Wymagania ogoélne

W zakresie przedmiotowej inwestycji jest wymiana czg$ci istniejagcego orurowania na
orurowanie nierdzewne ze stali A-304 wraz z montazem armatury i urzadzenia UV.
Grubo$ci $cianek orurowania zgodnie z czgécig rysunkowa. Poflaczenia kolierzowe ze
stali nalezy wykonywa¢ kotnierzami na PN16 ze stali nierdzewnej gatunku A-304 przy
pomocy spoiny doczolowej. Nalezy stosowa¢ S$ruby, nakretki i podktadki dwustronnie
rowniez ze stali nierdzewnej A-304. Wymaga si¢, aby rozgalezienia instalacji ze zmiang
Srednicy na mniejsza wykonywa¢ za pomoca urzadzenia do rozgalezienia rur w technologii
,wyciggania szyjek” (przynajmniej do DN-150). Natomiast rozgalezienia rurociggdw
0 identycznych $rednicach wykonywaé nalezy przy uzyciu trjnikow. Wymaga si¢, aby
spoiny wykonywane byly metoda orbitalng w podwoéjnej ostonie argonu — system ten
zapewnia najwyzsza jakos¢ wykonanego pofaczenia. Elementy orurowania uktadu nalezy
wykona¢ w stabilnych warunkach produkcyjnych, zapewniajacych ich precyzyjne
wykonanie. Przed wystaniem na budowg¢ nalezy przeprowadzi¢ probe szczelnosci
poszczeg6lnych elementéw. Do wykonania na budowie nalezy pozostawi¢ nie wigcej niz
10% wszystkich polaczen spawanych, np. w miejscach witaczen do istniejacego orurowania.
Wszystkie nowe rurociggi w budynku podeprze¢ z wykorzystaniem podpér wykonanych ze
stali nierdzewnej A-304, z podktadami gumowymi pod rurociagi. Dopuszcza si¢ wykonanie
indywidualne podpér na placu budowy. Rozstaw podpor pod rurociggi wykonaé zgodnie
z wytycznymi producenta w sposob uniemozliwiajacy przenoszenie drgan.

Instalacje orurowania wykona¢ zgodnie z czg$cig rysunkowa.

Ze wzgledu na istote oraz zywotno$¢ orurowania nierdzewnego wymaga si¢ aby
Wykonawca spetniat ponizsze wymogi:

*  Wykonawca musi posiada¢ wdrozong norm¢ dotyczacg jakosci w spawalnictwie w
pelnym zakresie wymagan jako$ciowych: PN-EN I1SO 3834-2.

+ Wykonawca musi zatrudnia¢ spawaczy 1 operatorow urzadzen spawalniczych
spetniajagcych wymagania normy PN-EN 287-1/PN-EN-ISO 9606-1 oraz Dyrektywy
Cisnieniowej 2014/68/UE.

*  Wykonawca prac spawalniczych musi posiada¢ uznang technologi¢ spawania WPQR
zgodng z PN-EN ISO 15614.



*  Wymagany poziom jakosci spoin dla konstrukcji spawanych to minimum poziom "B"
wg PN-EN ISO 5817.

e Zakres badan nieniszczacych - kontroli wizualnej (VT) wg PN-EN ISO 17637 oraz
kontrola penetracyjna(szczelnosci) (PT) wg PN-EN ISO 23277.

»  Personel wykonujgcy badania musi posiada¢ aktualny certyfikat kompetencji w zakresie
badan wizualnych VT-2 oraz badan penetracyjnych PT-2 wg normy PN-EN 1SO 9712.

UWAGA:

- Wykonawca jest zobowiazany dolaczy¢ do oferty przetargowej karty katalogowe
oferowanych urzadzen do dezynfekcji UV, umozliwiajace weryfikacje parametrow jw.

- Wykonawca jest zobowiazany dolaczy¢ do oferty przetargowej kopie certyfikatu
potwierdzajacego wdrozenie normy PN-EN 1SO 3834-2.



