Zal. Nr 3 do SIWZ nr DT.240.1.3.2024

Opis Przedmiotu Zaméwienia
Wymagania — Specyfikacja Techniczna

1. Kréciec jednokomierzowy F DN-400 — pozycja 36 na schemacie montazowym

1)
2)
3)

4)
5)
6)

Wykonanie z zeliwa sferoidalnego.

Cisnienie PN 16.

Ochrona antykorozyjna - wewnatrz i na zewnatrz powtoka na bazie zywicy
epoksydowanej grub. min.250 pm.

Przeznaczenie do przesylu wody pitne;.

Uszczelki EPDM do potaczen kotnierzowych PN16.

Sruby i podktadki - stal nierdzewna. Przy montazu stosowa¢ past¢ miedziang.

2. Lacznik montazowy kolnierzowy DN-400— pozycja 10 na schemacie montazowym

1)
2)
3)

Korpus zewnetrzny z kolnierzem - zeliwo sferoidalne DN-400

Pierscien dociskowy uszczelki wewnetrznej — stal 1 0044.

Ochrona antykorozyjna — wewnatrz i na zewnatrz powloka z farby epoksydowej min
250pm.

Uszczelka wewnetrzna — EPDM.

Sruby pierscienia dociskowego, nakretki, podktadki - stal nierdzewna.

Prety stabilizujgce, nakretki, podktadki — stal nierdzewna.

3. Lacznik rurowy z zabezpieczeniem przed przesuni¢gciem DN-400- pozycja 37 na
schemacie montazowym

1)

2)
3)
4)

Lacznik z zabezpieczeniem przed przesunigciem, rurowy, podwojnie Srubowany
DN-400.

Cisénienie PN16.

Korpus — stal weglowa.

Pierscienie dociskowe —stal weglowa.

Uszczelki o przekroju $cigtego stozka - EPDM.

Sruby zaciskowe - stal nierdzewna.

Zaczepy zabezpieczajgce przed przesunigciem — martenzytyczna stal nierdzewna.
Powloka antykorozyjna - Rilsan Nylon 11.

Zakres — 30mm.

4. Przej$cie szczelne przez Sciang
Przejécie rurociggu przez $ciang budynku pompowni nalezy wykona¢ jako szczelne,
7z zastosowaniem uszczelnienia lancuchowego zgodnie z zat. nr 1A do SIWZ.

5. Instalacje elektryczne i sterownicze

Obowiazkiem Wykonawcy jest wykonanie koniecznych przetgczen urzadzen oraz instalacji
elektrycznych, zapewniajgcych zasilenie i sterowanie zasuw, przepustnic i1 pomp
oraz niezbednych czynnosci programistycznych umozliwiajgcych sterowanie i wizualizacjg
instalacji:

1)

2)

3)

Wykonanie przytacza sygnalowego i sterujacego pomigdzy rozdzielnicg zasilajgco
sterujaca, a szafg istniejgcego systemu automatyki, zlokalizowang w tym samym
budynku. Przylagcze powinno zapewni¢ pelng sygnalizacje stanow zasuw
i przepustnic oraz mozliwo$¢ zdalnego sterowania zespotami pompowymi.
Podiaczenie kabli sygnalowych i sterowniczych do istniejacego sterownika M340
firmy Schneider Electric, doposazajac go w niezbedne moduty wejs¢/wyjsc.

Prace zwiazane ze sterowaniem i wizualizacja powinny by¢ uzgadniane na kazdym
etapie z Dziatem Automatyki PWiK Sp. z 0. 0. W Etku.

6. Konstrukcje wspierajgce, mocujace i podparcia
Wykonanie ze stali A-304 wg. indywidualnego projektu Wykonawcy.



7. Wymagania ogoélne

7.1 W zakresie czgsci 1) przedmiotowej inwestycji jest modernizacja uktadu ttocznego
do sieci wodociggowej (od pkt. Al do pkt. G zgodnie z zat. nr 1A do SIWZ) polegajaca
na wymianie czesci istniejagcego orurowania na orurowanie nierdzewne ze stali A-304 wraz
z montazem armatury. Grubosci $cianek orurowania zgodnie z czgscig rysunkows (zal. nr
1A do SIWZ). Polaczenia kotnierzowe ze stali nalezy wykonywaé kotnierzami na PN16 ze
stali nierdzewnej gatunku A-304 przy pomocy spoiny doczotowej. Nalezy stosowaé sruby,
nakretki i podktadki dwustronnie réwniez ze stali nierdzewnej A-304. Wymaga sig, aby
rozgalezienia instalacji ze zmiang srednicy na mniejsza wykonywaé za pomoca urzadzenia
do rozgalezienia rur w technologii ,wyciagania szyjek” (przynajmniej do DN-150).
Natomiast rozgalezienia rurociagéw o identycznych $rednicach wykonywaé nalezy przy
uzyciu trojnikow. Wymaga sig, aby spoiny wykonywane byly metoda orbitalng w
podwojnej ostonie argonu — system ten zapewnia najwyzsza jako$é wykonanego polaczenia.
Elementy orurowania ukfadu nalezy wykona¢ w stabilnych warunkach produkcyjnych,
zapewniajacych ich precyzyjne wykonanie. Przed wyslaniem na budowe nalezy
przeprowadzi¢ probe szczelnosci poszczegdlnych elementéw. Do wykonania na budowie
nalezy pozostawi¢ nie wigcej niz 10% wszystkich polgczen spawanych, np. w miejscach
wiaczen do istniejacego orurowania.

Wszystkie nowe rurociggi w budynku podeprzeé z wykorzystaniem podpér wykonanych zc
stali nierdzewnej A-304, z podktadami gumowymi pod rurociagi. Dopuszcza sie wykonanie
indywidualne podpér na placu budowy. Rozstaw podpér pod rurociggi wykonaé zgodnie
z wytycznymi producenta w sposob uniemozliwiajacy przenoszenie drgan.

Instalacj¢ orurowania wykona¢ zgodnie z czgscig rysunkowa.

Ze wzgledu na istotg oraz zywotno$¢ orurowania nierdzewnego wymaga sie aby
Wykonaweca spetnial ponizsze wymogi:

* Wykonawca musi posiada¢ wdrozong norme dotyczaca jakosci w spawalnictwie
w pelnym zakresie wymagan jakosciowych: PN-EN ISO 3834-2.

* Wykonawca musi zatrudnia¢ spawaczy i operatoréw urzadzen spawalniczych
spetniajgcych wymagania normy PN-EN 287-1/PN-EN-ISO 9606-1 oraz Dyrektywy
Cisnieniowej 2014/68/UE.

*  Wykonawca prac spawalniczych musi posiadaé uznang technologie spawania WPQR
zgodng z PN-EN ISO 15614.

*  Wymagany poziom jakosci spoin dla konstrukcji spawanych to minimum poziom "B"
wg PN-EN ISO 5817.

*  Zakres badan nieniszczacych - kontroli wizualnej (VT) wg PN-EN ISO 17637 oraz
kontrola penetracyjna(szczelnosci) (PT) wg PN-EN ISO 23277.

*  Personel wykonujacy badania musi posiada¢ aktualny certyfikat kompetencji w zakresie
badan wizualnych VT-2 oraz badan penetracyjnych PT-2 wg normy PN-EN ISO 9712.

72 Zakres czeSci 2) przedmiotowej inwestycji obejmuje modernizacj¢ rurociggu
do ptukania filtréw polegajaca na wymianie czeéci istniejacego orurowania na orurowanie
nierdzewne ze stali A-304 wraz z montazem armatury zgodnie z wymaganiami p. 7.1
(od pkt. 29 do pkt. 26 zgodnie z zal. nr 1A do SIWZ) oraz wymianie istniejacego odcinka
przewodu DN-400 z zeliwa szarego na DN-400 zeliwo sferoidalne wraz z wykonaniem
przejscia szczelnego przez $ciang pompowni zgodnie ze schematem montazowym instalacji
technologicznych (od pkt. 10 do pkt. 37) stanowigcym Zatacznik nr 1A do SIWZ.

Prace modernizacyjne czgsci 2) musza by¢ wykonane w czasie do 72 godzin, tacznie
z rozruchem urzadzen i probg na cisnieniu roboczym.

UWAGA:

- Wykonaweca jest zobowiazany dolaczy¢ do oferty przetargowej karty katalogowe rur,
ksztaltek, zastosowanych materialéw oraz opisy zastosowanych rozwiazan
technicznych umozliwiajace weryfikacje parametrow jw.

- Wykonawca jest zobowigzany dolaczy¢ do oferty przetargowej kopie certyfikatu
potwierdzajacego wdrozenie normy PN-EN ISO 3834-2.



