Zalacznik nr 3 do SIWZ
nr sprawy DT.240.1.7.2025

Opis Przedmiotu Zamowienia (OPZ)

1. Wymagania ogélne
Szczegotowy zakres prac modernizacyjnych docelowego uktadu technologicznego pompowni
II° przedstawiony zostal w analizie 1 schemacie technologicznym stanowigcym zalgcznik nr 1
do OPZ.
1) Rurociagi i ksztattki
Prace prowadzone w uktadach instalacji wodnej: wody surowej doprowadzonej ze studni do
komor napowietrzania, uktadzie przelewowym pomiedzy komorami, uktadzie przelewowym
z komor, ukladzie ssawnym wody napowietrzonej do pomp, uktadzie tlocznym
doprowadzenia wody napowietrzonej do filtrow. Prace modernizacyjne polegaja
na wymianie istniejgcego orurowania na orurowanie nierdzewne ze stali A-304, do wody
pitnej o ci$nieniu roboczym PN10 wraz z montazem armatury. Zamawiajacy wymaga
zastosowania grubos$ci $cianek orurowania:
a) od DN 200 do DN 300 - stal A-304 o grubosci $cianki 3 mm
b) dla DN 400 - stal A-304 o grubosci $cianki 4 mm
c) dla DN 500 - stal A-304 o grubosci $cianki 5 mm
Potaczenia kolierzowe ze stali nalezy wykonywa¢ kolnierzami na PN10 ze stali
nierdzewnej gatunku A-304 przy pomocy spoiny doczotowej. Nalezy stosowac S$ruby,
nakretki 1 podktadki dwustronnie rowniez ze stali nierdzewnej A-304. Wymaga si¢, aby
rozgalezienia instalacji ze zmiang $rednicy na mniejszg wykonywaé za pomocg urzadzenia
do rozgatezienia rur w technologii ,,wyciagania szyjek” (przynajmniej do DN-150).
Natomiast rozgatgzienia rurociggdw o identycznych $rednicach wykonywaé nalezy przy
uzyciu trjnikow. Wymaga si¢, aby spoiny wykonywane byty metoda orbitalng w podwojnej
ostonie argonu — system ten zapewnia najwyzszg jako$¢ wykonanego potaczenia. Elementy
orurowania ukladu nalezy wykona¢ w stabilnych warunkach produkcyjnych,
zapewniajacych ich precyzyjne wykonanie.
Wszystkie nowe rurociggi w budynku podeprze¢ z wykorzystaniem podpdr wykonanych ze
stali nierdzewnej A-304, z podktadami gumowymi pod rurociggi. Dopuszcza si¢ wykonanie
indywidualne podpor na placu budowy. Rozstaw podpdr pod rurociagi wykonaé¢ zgodnie
z wytycznymi producenta w sposob uniemozliwiajacy przenoszenie drgan.
2) Uktady pomiarowe i automatyka
W zakresie prac Wykonawcy znajduje si¢ dostawa i modernizacja instalacji zwigzanej
z potaczeniem elektrycznym 1 automatyka nowej armatury sterujacej oraz pomp
w porozumieniu i1 pod nadzorem Zamawiajgcego. Obowigzkiem Wykonawcy jest
wykonanie koniecznych przelaczen urzadzen oraz instalacji elektrycznych, zapewniajacych
zasilanie 1 sterowanie przepustnicami 1 pompami oraz niezbednych czynnosci
programistycznych umozliwiajacych sterowanie i wizualizacj¢ instalacji. Cato$¢ robdt pod
nadzorem Dziatu Automatyki PWiK Sp. z o. o.
Zakres prac modernizacyjnych obejmuje:
a) w zakresie falownikow:
e Zamawiajacy dostarczy wykonawcy falowniki Schneider ATV630D37N4 do pracy
z pompami 1 14;
e Wykonawca zamontuje falowniki w miejscu wskazanym przez Zamawiajacego;
e Wykonawca zaprogramuje falowniki wedlug opisanego schematu dzialania
1 wytycznych zamawiajacego. Sygnatem wejsciowym dla falownikow s3 wyjscia
4-20 mA lub 0-10V z sond poziomu umieszczonych w potaczonych zbiornikach 2,3,4
budynku napowietrzania (Pompowni II°). Falowniki maja za zadnie utrzymanie
stalego przeptywu wody ze zbiornikéw wody napowietrzonej na filtry. Poziom
w zbiornikach wody napowietrzonej uzalezniony jest od aktualnej wydajnosci studni
glebinowych.
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e Wykonawca skomunikuje falowniki z istniejagcym sterownikiem obiektowym
Schneider M340 za pomocg protokolu MODBUS TCP z uzyciem bibliotek DTM;

e Wykonawca dostarczy oraz ulozy potrzebne okablowanie zasilajagce 1 sygnatowe.
Okablowanie nalezy ulozy¢ w istniejacych korytach oraz dotozy¢ koryta jesli ich
zabraknie;

b) w zakresie przepustnic:

e Wykonawca dostarczy oraz ulozy potrzebne okablowanie zasilajagce 1 sygnatowe.
Okablowanie nalezy ulozy¢ w istniejacych korytach oraz dotozy¢ koryta jesli ich
zabraknie;

e Wykonawca dostarczy sygnalizacje stanu przepustnicy (otwarta, zamkni¢ta) do
sterownika obiektowego;

¢) w zakresie sterowania recznego lokalnego:
e Wykonawca stworzy na wzor istniejgcych, stacyjki do obstugi recznej zestawami:
= dla zestawu 1 i 4. Pompa (start, stop), przepustnica (zamknij, otwodrz), falownik
(zwigksz lub zmniejsz czestotliwos¢) 1 odwzorowanie wyzej wymienionych standéw;
sdla zestawu 2 i 4. Pompa (start, stop), przepustnica (zamknij, otworz)
1 odwzorowanie wyzej wymienionych stanow;
d) w zakresie czujnikow i sond:

e zdemontowane elementy uktadu pomiarowego, takie jak sondy cis$nienia, sondy
poziomu wody czy czujniki, muszg zosta¢ zamontowane w tym samym miejscu
technologicznym uktadu pod nadzorem Dziatu Automatyki PWiK Sp. z o. o.

3) Przejscia szczelne przez $ciany
Przejscie rurociagdéw przez $ciany budynku pompowni nalezy wykona¢ w rurze ostlonowe;j
stalowej z zastosowaniem uszczelnienia tancuchowego. W zakresie przej$¢ rurociaggow
przez S$ciany komodr technologicznych wymaga si¢ zastosowania technologii
wodoszczelnych.

4) Istniejace przewody z zeliwa poza budynkiem
Zamawiajacy wymaga zaprojektowania i1 zastosowania przez Wykonawce w miejscu
polaczenia z istniejagcymi rurociggami za $ciang budynku Pompowni I1I° lacznikéw rurowych
z zabezpieczeniem przed przesuni¢ciem o $rednicach DN 300 i DN 500 (oznaczonych
numerami 62 i 63 na schemacie technologicznym nr 1 stanowigcym zatacznik nr 1 do OPZ).
Pozwolg one na polaczenie modernizowanych instalacji z istniejgcymi rurociggami z zeliwa
szarego. Odcinek rurociggu przechodzacy przez S$ciang budynku wykona¢ z zeliwa
sferoidalnego z wykladzing cementowg klasy C-40 w tulei stalowej z uszczelnieniem
segmentowym. Rozwigzanie wymaga weryfikacji $rednic istniejacej rury zeliwnej przez
Wykonawce, a dobrane taczniki muszg spelnia¢ parametry techniczne 1 funkcjonalne
wymagane przez Zamawiajacego.

5) Fundamenty pod pompami
Nalezy dostosowa¢ wymiary istniejacych fundamentow do wymaganych pod nowe pompy.

6) Kratownice (podesty) ostaniajgce kanat technologiczny.
Zamawiajagcy wymaga zdemontowania przez Wykonawce istniejgcych kratownic
1 zaprojektowania, dostarczenia i zamontowania nowych, dostosowanych do nowego uktadu
instalacji w taki sposob aby zapewnialy bezpieczenstwo obslugi i konserwacji instalacji
w budynku Pompowni I1° przez pracownikow Stacji Ujecia Wody PWiK Sp. z o.0. w Eiku.
Nowe kratownice nalezy wykonac¢ ze stali ocynkowane;.

Wymagania stawiane Wykonawcy realizujagcemu prace spawalnicze na stali
nierdzewnej:

» Wykonawca musi posiada¢ wdrozong norme¢ dotyczaca jakosci w spawalnictwie w pelnym
zakresie wymagan jako$ciowych: PN-EN ISO 3834-2.

» Wykonawca musi zatrudnia¢ spawaczy i operatoréw urzadzen spawalniczych spetniajgcych
wymagania normy PN-EN 287-1/PN-EN-ISO 9606-1 oraz Dyrektywy Cisnieniowej
2014/68/UE.
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» Wykonawca prac spawalniczych musi posiada¢ uznang technologi¢ spawania WPQR zgodna
z PN-EN ISO 15614.

* Wymagany poziom jakosci spoin dla konstrukcji spawanych to minimum poziom "B" wg PN-
EN ISO 5817.

» Zakres badan nieniszczacych - kontroli wizualnej (VT) wg PN-EN ISO 17637 oraz kontrola
penetracyjna(szczelnosci) (PT) wg PN-EN ISO 23277.

* Personel wykonujacy badania musi posiada¢ aktualny certyfikat kompetencji w zakresie
badan wizualnych VT-2 oraz badan penetracyjnych PT-2 wg normy PN-EN ISO 9712.

. Wymagania stawiane Wykonawcy ze wzgledu na prowadzenie prac na terenie Stacji

Uzdatniania Wody

Wykonawca prace modernizacyjne bedzie prowadzit na terenie Stacji Uzdatniania Wody.

Z tego wzgledu Zamawiajacy bezwzglednie wymaga od Wykonawcy:

1) szczegdlnej ostroznosci w zakresie pracy sprzetu cigzkiego i innych urzadzen pod katem
ewentualnych awarii. Dopuszcza si¢ wykonywanie prac urzadzeniami posiadajacymi pelng
sprawno$¢ techniczng. Zamawiajgcy =zastrzega mozliwos¢ kontroli uzywanego przez
Wykonawce sprzetu i niedopuszczenie go do prac na terenie inwestycji;

2) zachowania wymagan S$rodowiskowych w czasie prowadzenia wszystkich prac tacznie
Z pracami przygotowawczymi:

a) gromadzenie, przechowywanie 1 zbywanie odpadéw zgodnie z wymaganiami ochrony
srodowiska oraz planami gospodarki odpadami;

b) podczas realizacji prac przez Wykonawce wszelkie zdarzenia, wypadki, awarie mogace
mie¢ wplyw na S$rodowisko pracownicy Wykonawcy beda poprzez odpowiednie
zabezpieczenie ogranicza¢ 1 nadzorowac, a w przypadku ich wystagpienia podejmowac
dziatania w celu minimalizacji negatywnego wplywu na srodowisko;

¢) przy koniecznos$ci postugiwania si¢ substancjami niebezpiecznymi uwzglednianie karty
charakterystyk tych substancji.

4. Wymagania techniczne do armatury, ktora Wykonawca ma zaprojektowa¢é i zamontowa¢é

na modernizowanych instalacjach

Opis armatury wymienionej ponizej wynika z konieczno$ci utrzymania przez
Zamawiajacego wymaganych standardoéw jako$ciowych oraz faktu, Zze musi ona
wspolpracowac z pozostatg armaturg na terenie Stacji Uzdatniania Wody rowniez pod katem
zastosowanej automatyki do petnego nadzoru nad procesami uzdatniania wody.

WYMAGANA ARMATURA
NA MODERNIZOWANYCH INSTALACJACH

Przewidywana
L.p. Typ armatury Wymagania techniczne ilos$¢ ze schematu
technologicznego
Przepustnica HAWLE, cisnienie robocze PN10,
kolierzowa podwdjnie | z przektadnig §limakowa i kotkiem recznym 3 szt.
mimosrodowa DN-500 oraz ze wskaznikiem potozenia
Przepustnica HAWLE, ci$nienie robocze PN10,
kotierzowa podwojnie | z przektadnig §limakowg i kotkiem recznym 7 szt.
mimosrodowa DN-400 oraz ze wskaznikiem potozenia
Przepustnica HAWLE, cisnienie robocze PN10,
kolierzowa podwojnie | z przektadnig §limakowa 1 kotkiem recznym 7 szt.
mimosrodowa DN-300 oraz ze wskaznikiem potozenia
Przepustnica HAWLE, cisnienie robocze PN10,
4. | kotierzowa podwdjnie | z przektadnig $limakowsq i kétkiem recznym 3 szt.
mimosrodowa DN-200 oraz ze wskaznikiem potozenia
Przepustnica HAWLE, ci$nienie robocze PN10,
5. | kolierzowa podwdjnie | z przektadnig slimakowa i1 kotkiem recznym 2 szt.
mimosrodowa DN-150 oraz ze wskaznikiem potozenia

str. 3




Przewidywana
L3 Typ armatury Wymagania techniczne ilo§¢ ze schematu
. technologicznego
Przepustnica HAWLE, cisnienie robocze PN10,
kolierzowa podwdjnie | z przektadnig §limakowa i kotkiem recznym 10 szt.
mimosrodowa DN-200 oraz ze wskaznikiem potozenia
Klapa zwrotna Zawor klapowy zwrotny ze stali nierdzewne;j
7. | miedzykolnierzowa miedzykohierzowy DN-250, 4 szt.
DN-250 ci$nienie robocze PN10
] Kompensator gumowy ZETKAMA, Fig. 700,
" | kotierzowy DN-500 ci$nienie robocze PN10 1 szt.
Kompensator gumowy ZETKAMA, Fig. 700,
9. | kolierzowy DN-400 ci$nienie robocze PN10 1 szt.
Kompensator gumowy ZETKAMA, Fig. 700,
10. | kolnierzowy DN-300 ci$nienie robocze PN10 4 szt.
1 Kompensator gumowy ZETKAMA, Fig. 700,
" | kolierzowy DN-250 ci$nienie robocze PN10 4 szt.
12 Kompensator gumowy ZETKAMA, Fig. 700,
" | kolierzowy DN-200 ci$nienie robocze PN10 2 szt.
Lacznik rurowy z AVK, facznik kielichowy RR lub
13 zabezpieczeniem przed | kolierzowo-kielichowy RK SUPA MAXI, 1 szt.
" | przesunieciem DN-500 przelotowy, ci$nienie robocze PN10
Lacznik rurowy z AVK, Iacznik kielichowy RR lub
14 zabezpieczeniem przed | kolierzowo-kielichowy RK SUPA MAXI, 3 szt.
" | przesunieciem DN-300 przelotowy, ci$nienie robocze PN10
Uszczelnienie Przej$cie przez $cian¢ w rurze ostonowej
15. | lancuchowe stalowej, uszczelnienie tancuchowe EPDM 1 szt.
(DN-500) INTEGRA
Uszczelnienie Przej$cie przez $ciang w rurze ostonowe;j
16. | lancuchowe stalowej, uszczelnienie tancuchowe EPDM 3 szt.
(DN-300) INTEGRA
17 Lacznik montazowy Ksztattka montazowo-demontazowa, Hawle,
" | kolnierzowy DN-300 podwdjnie kolnierzowy, PN-10 1 szt.
13 Lacznik montazowy Ksztattka montazowo-demontazowa, Hawle,
" | kolnierzowy DN-500 podwdjnie kolnierzowy, PN-10 3 szt.

Uwaga: podane w tabeli powyzej przewidywane ilo$ci armatury nie mogg stanowi¢ podstawy

do sporzadzenia przez Wykonawce oferty cenowej na realizacj¢ przedmiotu zamodwienia.
Podane ilosci wynikajg ze scenariusza oraz schematow ideowych Zamawiajacego,
stanowigcych zataczniki do OPZ. Wykonawca, na podstawie przeprowadzonej wizji
lokalnej oraz posiadanego do$§wiadczenia, musi przeanalizowa¢ wymagane ilosci armatury.

Zamawiajacy dostarczy:

1.

3.

Pompe w ilosci 4 szt. - pompa Grundfos NB 150-250/262, przeptyw obliczeniowy 500 m*/h,
PN 10;

. Przepustnice kotlierzowe DN-250 w ilosci 4 szt. - przepustnica HAWLE kotnierzowa

podwdjnie mimosrodowa PN10 nr kat. 9881, z napgdem AUMA elektrycznym
wielonapgedowym, regulacyjnym SAR 10.2 ze sterownikiem AUMATIC ACO01.2;

Falowniki Schneider ATV630D37N4 w ilosci 2 szt. do pracy z pompami nr 1 1 4.

Etapowanie robot

Realizowanie robot etapami wynika z koniecznos$ci utrzymania cigglosci pracy Stacji

Uzdatniania Wody. Z tego wzgledu Zamawiajacy przygotowal wstepng analize mozliwosci
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realizacji 1 propozycje czynnosci koniecznych do przeprowadzenia inwestycji. Podzial na trzy
etapy jest, w ocenie Zamawiajacego, optymalny dla sprawnej realizacji, jednak obowigzkiem
Wykonawcy jest wykonanie wiasnej analizy, uwzgledniajacej posiadane zasoby techniczne
1 ludzkie.

Scenariusz oraz schematy ideowe Zamawiajacego stanowig zal. nr 2 do OPZ, jednak nie nalezy
ich traktowa¢ jako bezwzgledne wymagania Zamawiajacego. Zamawiajacy wymaga, aby
Wykonawca opracowat wlasny scenariusz realizacji w ukladzie analogicznym do
przedstawionego w zataczniku nr 2 do OPZ. Scenariusz Wykonawcy podlega bezwzglednemu
uzgodnieniu z Zamawiajacym przed realizacja.

Zalaczniki:

1) Schemat technologiczny (schemat 1 i schemat 2) — Zatacznik nr 1 do OPZ;

2) Scenariusz i schematy ideowe Zamawiajacego ( schemat 1, schemat 2 i schemat 3) —
Zalacznik nr 2 do OPZ;
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