Zatagcznik nr 1 A do SIWZ
Nr sprawy DT.240.1.14.2026

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
I WYMAGANE PARAMETRY URZADZEN

Przedmiotem zamdwienia jest wykonanie modernizacji osadnikow wstgpnych na terenie
Oczyszcezalni Sciekéw PWiK Sp. z 0.0. w Elku obejmujgcej dobor do istniejacego technologicznego
uktadu obiektu, dostawe, montaz, uruchomienie oraz przeprowadzenie rozruchu technologicznego
kompletnych zgarniaczy taficuchowych, o konstrukeji czterowatowej, w osadnikach wstgpnych.

1. Przygotowanie inwestycji po stronie Wykonawcy:

1)

2)

3)

4)

W czasie wizji lokalnej, wymaganej do ztozenia oferty, Wykonawca ma mozliwo$¢ zapoznania
si¢ z posiadang przez Zamawiajgcego dokumentacjg techniczng w zakresie obejmujgcym
przedmiot zamdéwienia.

Dobér zgarniaczy tancuchowych, okablowania, szaf elektrycznych, szaf sterowniczych
i innych materialtéw wymaganych, zgodnie z zakresem przedmiotu zaméwienia okreslonym
w SIWZ, do sterowania zgarniaczami i wizualizacji pracy ukltadu zgarniaczy znajduje si¢ po
stronie Wykonawcy. Dobrane urzadzenia i armatura musza by¢ fabrycznie nowe, kompletne
i bez wad oraz musza wykaza¢ wyzszg sprawnos$é, niezawodnos¢, energooszczednosé
w stosunku do obecnie pracujacych. Jednoczesnie muszg spetnia¢ wymagania Zamawiajgcego
podane w dalszej cze$ci niniejszego zalacznika.

Wizualizacja pracy ukladu zgarniaczy, wykonana i wdrozona przez Wykonawcg, ma wptyna¢
na mozliwo$¢ nadzoru nad prowadzonymi procesami.

Zamawiajacy wymaga takiej realizacji przedmiotu zamowienia, zgodnie z zatwierdzonym
harmonogramem prac modernizacyjnych, ze na obiekcie zostanie zachowania ciaglos¢ prac
i proceséw technologicznych Oczyszezalni Sciekéw.

2. Zakres prac Wykonawcy:

1)
2)
3)
4)
5)

demontaz obecnie istniejacych zgarniaczy tancuchowych wraz z mocowaniami;

demontaz uktadu elektrycznego powigzanego z istniejgcymi zgarniaczami fancuchowymi;
dobor, dostawa i montaz 2 uktadéw zgarniaczy tancuchowych o konstrukcji czterowatowe;;
dobdr, wykonanie i montaz mocowan nowych uktadow zgamiaczy tancuchowych;

dostawe 1 wykonanie okablowania, szafy elektrycznej i szafy sterowniczej do nowych
uktadéw zgarniaczy;

3. Warunki prowadzenia prac modernizacyjnych

1)

2)

3)

4)

5)

Zadne czynnosci Wykonawcy nie moga odbywac si¢ bez uzgodnienia i nadzoru ze strony
Zamawiajgcego.

Zatacznikiem do umowy zawieranej w celu realizacji inwestycji musi by¢ harmonogram prac
modernizacyjnych, przygotowany przez Wykonawce i zatwierdzony przez Zamawiajacego.
Harmonogram musi uwzglednia¢ konieczno$¢ zachowania cigglosci prac i procesow
technologicznych Oczyszczalni Sciekow.

Wykonawca ma obowigzek zapewni¢ ciagly nadzor nad prowadzonymi pracami
i pracownikami przez osobe wyznaczona ze strony Wykonawcy do kierowania pracami i ich
nadzorowania, w oparciu o posiadane uprawnienia.

Obowiazkiem Wykonawcy jest uzgodnienie terminéw dostaw materialéw 1 terminéw prac
modernizacyjnych w oparciu 0 harmonogram prac.

Prace modernizacyjne Wykonawcy zwigzane z uktadami elektrycznym i sterowania musza by¢




dostosowane do istniejacej instalacji technologicznej na terenie Oczyszczalni Sciekéw
1 kompatybilne z uzytkowanymi i wdrozonymi systemami przez Zamawiajacego.

4. Wymagane parametry zgarniaczy lancuchowych

Zamawiajagcy wymaga zeby zaoferowane zgarniacze lancuchowe byly przez Wykonawce
dobrane technicznie i technologicznie wedlug najlepszej wiedzy Wykonawcy, z zachowaniem
najlepszej sprawnosci, optymalizacji kosztow utrzymania oraz najnowszych technologii i obecnych
na rynku sprawdzonych materialow i spetnialy ponizsze parametry:

L.p. Wymagany parametr Parametr zgarniacza lancuchowego
1. | Typirodzaj zgarniagze lar’lcuchow.e 0 konstru1.<cji cztgrowaiovsfej
wyposazone w zgarniacz osadu i zgarniacz czesci
plywajacych (floatu)
- fancuch transportowy z tworzywa
termoplastycznego POM i piny z nylonu,
Wykonanie materiatlowe — - mocowania listew zgarniajgcych,
o | elementy, ktore musza byé - listwy zgamiajace ze §lizgami i wypelnieniem,
wykonane z tworzywa - listwy $lizgowe dna z podktadkami,
- kola zebate prowadzace gtdwne i narozne,
- kolo zgbate napgdowe i napedzane,
- fanicuch napedowy,
- blok tozyskowy,
- szyny denne
Wykonanie materiatowe — - wal napedowy z mocowaniami,
elementy, ktore musza by¢ - wal narozny,
3. | wykonane ze stali nierdzewnej - plyta bazowa pod naped,
AISI 304 (1.4301) - szyny powrotne,
- obudowa jednostki napedowe;,
- elementy montazowe
- sworznie
4. | Medium $cieki komunalne o temperaturze max 40 °C
- moc napedu, kazdej z jednostek napedowych nie
5. | Jednostka napedowa — silnik wigksza niz 0,25 kW (IP 55, 230/400V, 3-f,50Hz),
z przektadnig - naped z zabezpieczeniem przecigzeniowym marki
SEW lub NORD,
- zgodne minimum z normg DIN 3990
6. | Dodatkowe zabezpieczenia system kontroli ustawienia zgrzebet
7 gﬁiir::eﬁyﬁkaty na elementy wykonane z tworzywa i stali nierdzewne;j
8. | Wymagane certyfikaty Certyfikaty ISO 9001 1 ISO 14001
_jakosciowe
. Minimum 24 miesiagce od daty protokotu odbioru
9. | Wymagana gwarancja z zachowaniem dostepnosci czesci przez 10 lat
10. | Wymagana reakcja serwisu w do 6-ciu godzin w dni robocze od momentu zgloszenia
okresie gwarancji usterki lub awarii
. ;ZZJE zﬁzr;z;ggf‘;ggf robocze 7,5 kN, przy obcigzeniu zrywajacym 18 kN
162, m’gzﬁﬁ:azgggﬁsgl:ggbocze 12 kN, przy obcigzeniu zrywajacym 32 kN
Wymagana konstrukcja belek w ksztalcie litery C, aby skutecznie zgarnia¢ osad
13. | zgarniajagcych z calej powietrzni dna zbiornika i nie recyrkulowaé
czastek stalych do odptywu
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L.p. Wymagany parametr Parametr Zgamiacza lanncuchowego

- FAT - kontrola kompletnosci, test napedu,
sterowania i dokumentac;ji,

- SAT - rozruch, test sygnalow, test zabezpieczen oraz
minimum 72-godzinna préba pracy.

Wymagana kontrola jakosci

141 uktadu i pracy probnej

5. Dodatkowe uwagi i wymagania Zamawiajacego dotyczace zgarniaczy i dodatkowych
elementow ukladu zgarniajacego

1) tafcuch napedowy nie moze byé wykonany ze stali nierdzewnej lub nylonu wzmocnionego
wiéknem szklanym. Jedynym dopuszczonym rodzajem materialu jest tworzywo
termoplastyczne POM (poliksymetylen), ktére taczy w sobie wytrzymalos¢ mechaniczng,
stabilno$¢ wymiarowa i odpornos¢ chemiczng;

2) kola zebate nie mogg byé wykonane z nylonu lub stali nierdzewnej. Jedynym dopuszczonym
rodzajem materiatu jest tworzywo o nazwie Robalon-S, ktére charakteryzuje si¢ bardzo
dobrymi wlasciwosciami §lizgowymi, niskim tarciem, niska przyczepnoscig i wysoka
odpornoécia na zuzycie, temperaturg, czynniki chemiczne oraz promieniowanie UV.
Zamawiajacy nie dopuszcza stosowania kot zgbatych prowadzacych bez uzgbienia;

3) lahcuch transportowy nie moze by¢ wykonany ze stali nierdzewnej lub nylonu wzmocnionego
wldknem szklanym. Jedynym dopuszczonym rodzajem materialu jest tworzywo
termoplastyczne POM (poliksymetylen), ktére taczy w sobie wytrzymato$¢ mechaniczng,
stabilno$¢ wymiarowa i odpomno$¢ chemiczna. Struktura fancucha musi pozwoli¢ na fatwe
podtaczenie zgrzebel bez potrzeby demontazu tancucha transportowego;

4) kompletne zgrzebla zganiajagce musza mie¢ zamontowane na obu koncach belek slizgi
wykonane z tworzywa UHMW-PE, ktére umozliwiajg poruszanie si¢ belek po prowadnicach
stalowych oraz zapewniajg prostoliniowy ruch kazdego ze zgrzebel. Belki zgrzebla
zgarniajgcego musza by¢ wykonane z poliestru wzmacnianego wioknem szklanym o wysokiej
wytrzymatosci typu GRP wg normy DIN 19569-2. Laczniki mocujgce beli zgarniajace
z tancuchem transportowym musza by¢ wykonane z tworzywa sztucznego POM, mocowane na
zewnatrz lafcucha zgarniajgcego bez koniecznosci jego demontazu. Polozenie zgrzebel jest
regulowane bez demontazu tancucha zgarniajgcego;

5) waly zgarniacza: gtéwny wal napedowy musi by¢ wykonany ze stali nierdzewnej w postaci
rury o $rednicy minimum DN300 z pierscieniami centrujgcymi, zakonczonej z obu stron
czopami o $rednicy 80mm. Wal gléwny musi by¢ mocowany w panewkach lozyskowych
dzielonych wykonanych z materiatu UHMW-PE, ktére s3 smarowane wodg. Waty narozne
muszg byé z podstawg mocujacg do $ciany wykonane w catosci ze stali nierdzewne;;

6) lozyska i wsporniki: wszystkie wsporniki musza by¢ typu $lizgowego, wykonane z materiatu
UHMW-PE, dzielone, smarowane wodg, latwe w montazu i demontazu. Z tego powodu
Obudowa lozyska musi by¢ wykonana z PE UHMW i otwarta z jednej strony, aby umozliwi¢
latwe wyjmowanie watu bez demontazu wspornikéw obudowy ze Sciany;

7) szyny §lizgowe denne i powrotne: szyny $lizgowe powrotne (gorne) musza by¢ wykonane ze
stali nierdzewnej natomiast szyny §lizgowe denne z tworzywa o nazwie Robalon-S o grubosci
min 10mm.

8) urzadzenie napinajace taficuch transportowy urzadzenie wymagane w ukladzie poniewaz
zapewnia sprawne funkcjonowanie uktadu bez przerw w procesie technologicznym poprzez
zapewnia napinanie taiicucha zgarniajacego na powierzchni zbiornika bez jego oprézniania.

9) system zapobiegajacy przekoszeniu si¢ zgrzebel zgarniajacych FAMS — wymagany system
stuzy do monitorowania wyrdwnania zgrzebel i musi sktada¢ si¢ z symetrycznych wspornikow
i uchwytéw wykonanych ze stali nierdzewnej oraz dwéch niezaleznych czujnikow
indukcyjnych, ktére sa montowane po obu stronach osadnika. System ten monitoruje
rownoleglosé i prawidlowy rozstaw zgrzebet.

10) automatyka uktadu zgarniaczy musi zapewni¢ komunikacj¢ z systemem nadrzednym SCAD

za pomoca magistrali Modbus TCP/IP z mozliwoscia wyboru pracy: lokalny lub zdalny
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bezposrednio na szafie. Na kazdy ciag technologiczny musi by¢ zapewniona jedna szafa
wyposazona w sterownik programowalny PLC. Zastosowana automatyka musi zapewnié
ciagly nadzor nad parametrami pracy uktadu: zanik ruchu, wydhuzenie tancucha i monitoring
przccigzcenia.

6. Wymagana funkcjonalno$¢ zaoferowanego ukladu zgarniaczy

Opis parametréw technicznych i funkcjonalny uktadu zgarniaczy wynika z koniecznosci

utrzymania przez Zamawiajacego wymaganych standardow jako$ciowych oraz faktu, ze musi ona

wspotpracowaé z pozostalg armaturg i urzadzeniami do prowadzenia proceséw technologicznych
na terenie Oczyszczalni Sciekéw réwniez pod katem zastosowanej automatyki i wdrozonych
system6w do pelnego nadzoru nad procesami technologicznymi.

Zastosowane rozwigzania techniczne i funkcjonalne w oferowanym przez Wykonawce
ukladzie zgarniaczy tancuchowych musza zapewnié:

- wysoka trwatos¢ i odpornosé na $cieranie calego uktadu poprzez odpowiedni dobor materiatéow
konstrukcyjnych z jakich wykonane sg poszczegélne podzespoly;

- brak korozji elementéw roboczych dzigki zastosowaniu sprawdzonych w takich warunkach
pracy tworzyw i materiatow kompozytowych;

- niski pobor energii ze wzglgdu na mate opory podczas ruchu;

- gwarancja prawidtowej pracy uktadu poprzez zastosowanie kot zebatych oraz pétautomatyczne;
regulacji fancucha, wptywajacych bezposrednio na zapobieganie przekoszeniu sie belek
zgarniajacych;

- wykonanie belek zgarniajacych w ksztaicie litery C w celu zapobieganiu gromadzi si¢ osadu
wewnatrz belki;

- montaz belek zgamiajacych do faficucha transportowego poprzez kompensatory, ktére
umozliwiaja kompensacj¢ odchylek montazowych co ogranicza powstanie dodatkowych
naprezen;

- zastosowanie naroznych kot zgbatych do prowadzenia taficucha dla zapewnienia precyzyjnego
utrzymanie w torze pracy.

Potwierdzam zapoznanie si¢ z ww. wymaganiami Zamawiajacego

miejscowosc i data
podpis osoby uprawnionej
do reprezentowania Wykonawcy



